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Remont wiezy pomiarowej

ﬂn|[|(]: Wieza pomiarowa na budynku IMGW w Gdyni

81-342 Gdynia, ul. Waszyngtona 42

RORES: | | g1 obreb 26
Zestawienie zawartosci
L.p. Czes¢ opisowa stron
1 | Strona tytutowa 1
2 | Zestawienie zawartosci 1
3 ST 01. Specyfikacja ogdlna 9
4 ST 02. Konstrukcja stalowa 14
5 ST 03. Zabezpieczenie antykorozyjne 10
6 ST 04. Roboty rozbiérkowe 5
7 ST 05. Roboty izolacyjne i pokrywcze dachu 10
8 ST 06. Podtoza i podktady 5
Razem 55 stron
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ST 01. SPECYFIKACJA OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Nazwa zamowienia
Nazwa i adres inwestycji:
Wieza pomiarowa na budynku IMGW w Gdyni
81-342 Gdynia, ul. Waszyngtona 42, dz. nr: 2819, obrgb 26
Wiasciciel:
Instytut Meteorologii i Gospodarki Wodnej
Panstwowy Instytut Badawczy
01-673 Warszawa, ul. Podlesna 61

1.2. Organizacja Robét na Terenie Budowy

Ogo6lne wymagania dotyczace:
a) harmonogramu szczegdtowego prowadzenia robot,
b) projektu technologii i organizacji robdt,
¢) planu zapewnienia jakosci,
d) projektu organizacji ruchu na terenie budowy,
normujg warunki kontraktu.
Szczegdtowos¢ powyzszych dokumentow i ich zawartos¢ nalezy uzgodni¢ z Inwestorem / Inzynierem
kontraktu / Inspektorem / Inspektorem Nadzoru przed rozpoczgciem ich sporzadzania.

1.3. Dokumentacja Projektowa - Projekt Wykonawczy:

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego 1 egzemplarz Dokumentacji Projektowej na Roboty objete
Kontraktem wraz z jej wersja elektroniczna. Dalsze niezbedne kopie Dokumentacji Projektowej Wykonawca
wykona na whasny koszt.

Dokumentacja Projektowa dostarczona Wykonawcy przez Zamawiajacego nie moze by¢ wykorzystywana
lub udostepniana osobom trzecim bez zgody Inzyniera, za wyjatkiem przypadkow, kiedy jest to niezbedne dla
celow zwigzanych z wykonaniem Kontraktu.

1.3.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminach okre$lonym w warunkach Kontraktu przekaze Wykonawcy Teren Budowy.
Zamawiajacy wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje i urzadzenia podziemne i naziemne oraz
repery geodezyjne o ile bedzie to konieczne.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili
odbioru koncowego Robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wlasny koszt.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu w ramach terenu budowy
urzadzen, konstrukcji, instalacji, urzadzen, elewacji obiektu, poszycia dachowego i tym podobnych elementéw
sgsiadujagcych z miejscem prowadzenia robot, skladowania materiatbw 1 innych elementow
wykorzystywanych w trakcie prowadzania robot.

Wykonawca robot odpowiada za wiasciwe i skuteczne zabezpieczenia terenu budowy oraz sasiedniego
terenu przed dostgpem 0so6b postronnych i zabezpieczeniem przed skutkami upadku elementdéw na sgsiadujace
place wewnetrzne oraz drogi, chodniki i przestrzenie publiczne.

1.3.2. Biura, obstuga i obiekty Wykonawcy na Terenie Budowy

Zgodnie z warunkami kontraktu

1.3.3. Biura dla Zamawiajacego na Terenie Budowy

Zamawiajacy zorganizuje swoje biura na terenie budowy we wlasnym zakresie zgodnie z SIWZ.
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1.3.4. Zaplecze Budowy

Zaplecze Budowy Wykonawca zorganizuje po uzgodnieniu z Inwestorem / Inzynierem przed rozpoczeciem
Robot.

1.3.5. Tablice informacyjne budowy
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscach uzgodnionych z Inzynierem
tablice informacyjne zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tre$¢ informacji powinna by¢
zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce przez caty okres
realizacji robot w dobrym stanie, a w razie koniecznosci Wykonawca winien dokonaé¢ ich naprawy lub
odnowienia.

1.3.6. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy

Wykonawca powinien wykona¢ na wlasny koszt wszelkie roboty pomocnicze, takie jak: drogi w tym do i po
placu budowy, skladowiska tymczasowe, elementy zabezpieczajace (BHP) oraz tymczasowe zabezpieczenie
skarp i wykopow przy robotach ziemnych, drog, podtog, ptytek, Scian, itp.

Wykonawca powinien na biezaco usuwac zbedne materiaty, odpadki, $mieci, urzadzenia prowizoryczne itp.,
oraz stale podstawia¢ kontenery na odpady. Ponadto Wykonawca powinien na biezaco czysci¢ drogi
dojazdowe do placu budowy z btota i wszelkich nieczystosci pochodzacych z placu budowy naniesionych
przez kota samochoddéw i sprzet Wykonawcy. Samochody opuszczajace plac budowy nalezy czysci¢. W tym
celu plac budowy powinien by¢ zaopatrzony w urzadzenia myjace np. myjki cisnieniowe. Ewentualne
zabtocenie okolicznych drég dojazdowych powinno by¢ usunigte przez Wykonawce.

1.3.7. Opracowania i prace geodezyjno-kartograficzne
Opracowania i czynno$ci geodezyjne wykonuja na zlecenie Wykonawcy podmioty posiadajace niezbedne
uprawnienia zawodowe w tym zakresie.
Geodezyjne wyznaczanie elementow
Projekt wykonawczy nalezy opracowa¢ geodezyjnie w celu okre$lenia danych liczbowych potrzebnych do
wytyczenia potozenia poszczegdlnych elementow projektowanych nowych elementéw obiektu budowlanego.
W  szczegdlnosci dane te powinny dotyczy¢: punktow glownych budowli, przebiegu osi, linii
rozgraniczajacych:
* gléwne osie budowli,
« charakterystyczne punkty projektowanej budowli,
* state punkty wysokosciowe - repery.
Czynnosci geodezyjne w toku Robot
Czynnosci geodezyjne w toku budowy obejmuja:
— geodezyjng obstuge Robot,
— pomiary podczas realizacji robét.
Geodezyjna obstuga budowy obejmuje tyczenie i pomiary kontrolne tych elementow, ktorych doktadnosé
usytuowania bez pomiaréw geodezyjnych nie zapewni prawidtowego wykonania budowli.
Wykonawca ponadto jest zobowigzany do statego monitorowania przemieszczen, ugieé i osiadan konstrukeji
oraz przekazywania Inzynierowi raportéw z tych pomiardéw w okresach ustalonych z Inzynierem.
Wykonanie czynno$ci geodezyjnych wykonawca prac geodezyjnych potwierdza wpisem do Dziennika
Budowy.
Czynnosci geodezyjne po zakonczeniu budowy
Po zakonczeniu budowy nalezy sporzadzi¢ geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza w celu zebrania
aktualnych danych o przestrzennym rozmieszczeniu elementow obiektu.
Geodezyjna dokumentacja powykonawcza
Operat geodezyjny wchodzacy w sktad Dokumentacji Budowy powinien zawiera¢ dokumentacje geodezyjna
sporzadzong na poszczegdlnych etapach budowy, a w szczegdlnosci szkice tyczenia i kontroli potozenia
poszczegbdlnych elementow budowli.

1.4. Zabezpieczenie interesow osob trzecich
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz Robot
prowadzonych poza nim w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koncowego
Robdt, a w szczegdlnosci utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci
zwigzane z budowa i nienaruszalno$¢ ich mienia stluzacego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy

przed dostepem 0s6b nieupowaznionych.
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Wykonawca odpowiada za ochrong¢ instalacji i urzadzen, takie jak rurociagi, kable itp. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera Kontraktu i
stuzby eksploatacyjne Uzytkownika oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

1.5. Wymagania dotyczace ochrony $rodowiska
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska, oraz do postanowien decyzji Prezydenta Miasta Gdyni okreslonych w pozwoleniu na
budowe nr RAAIL6740.4.178.2019.AD-22/42 z dnia 24.01.2020r. o srodowiskowych 1 prawnych
uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsigwzigcia.
W okresie trwania budowy i wykonczania Robdt Wykonawca bedzie:

* utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie porzadku i bezpiecznego miejsca pracy,

* podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisoOw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwosci,
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Wykonawca w szczegolnosci zapewni spetnienie nastepujacych warunkow:
1. miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi wewnetrzne bgda tak wybrane, aby nie powodowaty
zaktocen w pracy obiektu i nie powodowaly zniszczen w srodowisku i obiekcie.
2. praca sprz¢tu uzywanego podczas realizacji robot nie bedzie powodowaé zanieczyszczen w srodowisku
na Terenie Budowy i poza nim i catym obiekcie
3. podejmie odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:
a. zanieczyszczeniami obiektu pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami
oraz innymi toksycznymi substancjami.
b. zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami.
c. przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu.
d. mozliwo$cia powstania pozaru.
Optaty 1 ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robot norm okre§lonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony srodowiska obcigzaja Wykonawce.

1.6. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

1.6.1. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczefistwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speiniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Okresla si¢ nastepujace wymagania w zakresie BHP w trakcie realizacji Robot:

* Wykonawca jest zobowigzany do opracowania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, obowigzujacego
przez czas trwania budowy.

* Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania przepisow BHP na terenie objetym
Umowa.

* Inzynier Kontraktu ma prawo do kontroli sposobu przestrzegania przepisow BHP na terenie objetym
Umowg przez pracownikow Wykonawcy.

* Wszyscy uczestnicy procesu inwestycyjnego powinni by¢ przeszkoleni w zakresie BHP, stosownie do
zakresu swoich obowiazkéw 1 odpowiedzialnosei.

* Personel Wykonawcy powinien by¢ przeszkolony w zakresie BHP oraz posiada¢ $wiadectwo o
przeszkoleniu.

* Na stanowiskach pracy, na ktérych jest to wymagane, personel Wykonawcy powinien posiadaé
ksigzeczki zdrowia z aktualnymi wynikami okresowych badan i potwierdzeniem dopuszczenia do
okreslonych prac.

* Personel Wykonawcy winien by¢ zaopatrzony w indywidualny sprzet ochronny BHP, stosowny do
wykonywanego zakresu prac.

* Wszystkie maszyny, sprze¢t i urzadzenia powinny posiadac tabliczki znamionowe z podstawowymi
informacjami, dotyczagcymi BHP. Obowiazkiem Wykonawcy jest przygotowanie i utrzymanie w tatwo
dostepnym miejscu na terenie objetym Kontraktem odpowiedniego jakosciowo i ilo§ciowo wyposazenia
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pierwszej pomocy.
Inzynier Kontraktu ma prawo do kontroli sprzgtu pierwszej pomocy. Wyniki kontroli winny by¢ podane na
pismie. Uzupelnienia sprz¢tu pierwszej pomocy dokona Wykonawca niezwlocznie, zgodnie z pisemnymi
wynikami kontroli Inzyniera Kontraktu.

1.6.2. Wymagania dotyczace ochrony przeciwpozarowej
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy
na terenie budowy. Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogoélne dotyczace wlasciwos$ci materialow i wyrobow

Jesli z powodu specyfiki przedmiotu zamoéwienia nie mozna byto opisa¢ przedmiotu zamdéwienia za pomocag
dostatecznie doktadnych okreslen i uzyto dla ich okreslenia znakow towarowych, patentdéw lub pochodzenia
dopuszcza si¢ stosowania rozwigzan ,,rownowaznych” co do ich cech i parametrow, a wszystkie nazwy
firmowe urzadzen i wyrobow uzytych w dokumentacji projektowej powinny by¢ traktowane jako definicje
standardu.

Przy wykonywaniu Rob6t Budowlanych moga by¢ stosowane wytacznie Wyroby Budowlane:

* nowe i nieuzywane

 wlasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okre§lonych w art. 5 ust. 1 pkt.l ustawy Prawo
budowlane ,

* dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie,

* zgodne z wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi Kontraktu szczegétowe informacje o zrodle produkcji oraz
zakupu wyrobow budowlanych i urzadzen przewidzianych do realizacji Robot, ktore winny by¢ whasciwie
oznaczone, posiadajace certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z
Polska Norma, a takze inne prawnie okreslone dokumenty.

Kierownik Budowy jest zobowigzany przez okres wykonywania Robot przechowywa¢ dokumenty
stanowigce podstawe do ich wykonania, a takze o$wiadczenia dotyczace wyrobow budowlanych jednostkowo
zastosowanych w obiekcie budowlanym.

2.2. Materialy dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Co najmniej na 3 tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek Materialow przeznaczonych
do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do zatwierdzenia szczegétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych Materialow oraz odpowiednie
$wiadectwa badan laboratoryjnych i probki.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zastosowanie wylacznie Materialow okreslonych w art. 10 ustawy
Prawo budowlane oraz w Specyfikacjach Technicznych

Zatwierdzenie poszczegdlnych dostaw Materiatbw z danego zréodla nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia wszystkich Materialow z tego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze Materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodta speiniajg w sposob ciggly wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
robot.

2.3. Pozyskiwanie materialéw miejscowych.
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zrédel miejscowych, wlgczajac w to zrodta wskazane przez Inzyniera Kontraktu i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi Kontraktu wymagane dokumenty przed przystapieniem do eksploatacji
tych zrodet.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan iloSciowych 1 jakosciowych wszystkich
Materiatdéw uzytych do realizacji Robot.

2.4. Inspekcja wytwérni materialéw / elementéw
Wytwornie Materialow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera Kontraktu w celu sprawdzenia
zgodnodci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.
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Wykonawca na zadanie Inzyniera winien przedstawi¢ do wgladu dokumenty Zaktadowej Kontroli Produkcji
z wytworni materialdw oraz prefabrykatow itp.
W celu sprawdzenia wlasciwosci Materialdow moga by¢ pobierane ich probki. Wyniki tych inspekcji beda
podstawa akceptacji okreslonej partii Materiatow pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier Kontraktu bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni, beda zachowane
nastepujace warunki:
a. W czasie inspekcji Inzynier Kontraktu bedzie miat zapewniong wspotpracg i pomoc Wykonawcy oraz
producentow materiatlow.
b. Inzynier Kontraktu bgdzie miat wolny dostgp w dowolnym czasie do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.5. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy. Jezeli
Inzynier Kontraktu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych Materialdow do innych robot niz tych, dla ktorych
zostaly zakupione, to koszt tych Materialow zostanie przewarto§ciowany przez Inzyniera Kontraktu.

Kazdy element robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane, badz nie zaakceptowane Materialty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego odrzuceniem i nie zaptaceniem.

2.6. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni wtasciwe skladowanie 1 zabezpieczanie Materialow na Terenie Budowy. Tymczasowe
miejsca sktadowania powinny by¢ okre$lone w projekcie zagospodarowania Terenu Budowy lub uzgodnione z
Inzynierem Kontraktu. Skladowane Materialty, powinny by¢ dostepne Inzynierowi Kontraktu w celu
przeprowadzenia inspekcji.

Przed wbudowaniem dtuzej skladowanych Materialéw, konieczna jest akceptacja Inzyniera Kontraktu.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie wbudowane materiaty i zamontowane
urzadzenia w ramach realizacji inwestycji, od daty rozpoczgcia robot do daty odbioru koncowego i przejecia
przez Zamawiajacego.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Materialy do czasu koncowego odbioru w nalezytym stanie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu i maszyn, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z
wymaganiami okre§lonymi w ST oraz oferta Wykonawcy.

Wykonawca powinien dostarczy¢ na whasny koszt urzadzenia niezbedne do wykonania przedmiotu umowy.
Liczba i wydajnos$¢ sprzetu i maszyn musi gwarantowaé terminowo$¢ wykonania robot oraz przeprowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy, lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie 1 gotowos$ci do pracy oraz musi by¢ zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Jakikolwiek Sprzet, Maszyny 1 Urzadzenia, nie gwarantujace realizacji Kontraktu moga byc
zdyskwalifikowane przez Inzyniera Kontraktu i niedopuszczone do realizacji Robot.

W przypadku eksploatacji maszyn i urzadzen wymagajacych dopuszczenia do uzytkowania (np. mieszalnik
do kruszyw, tasmociag do sortowania lub zatadunku kruszywa itp.) nalezy przedtozy¢ stosowne dokumenty
dopuszczajace do uzytkowania.

W celu zabezpieczenia przed ewentualnym wyciekiem substancji niebezpiecznych do gruntu nalezy
stosowac sprawny technicznie sprzet budowlany.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkow transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Wytyczne realizacji Robot
5.1.1 Uwarunkowania realizacji robot
Wykonawca przy ustalaniu harmonogramu wykonania poszczegdlnych robot: powinien przewidzie¢
wykonanie wszystkich robot w trakcie maksymalnie krotkiego wylaczenia z czynnej eksploatacji
poszczegolnych medidw oraz powierzchni eksploatowanego obiektu.
Wykonawca dostosuje si¢ do specyfiki pracy na obickcie z uwagi na imprezy masowe i inne.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Celem Kontroli Jakosci Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ Robot.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelng kontrole Robot, jakos¢ Materiatow i elementow budowlanych.
Wykonawca przedstawi w Ofercie zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja
Techniczna.
6.1. Program Zapewnienia Jakosci
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera Kontraktu
Programu Zapewnienia Jakosci dla Robot, w ktorym zaprezentuje on zamierzony sposoéb wykonywania Robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacja
Projektows, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera
Kontraktu.

6.1.1. Cze$¢ Ogolna Programu Zapewnienia JakoSci bedzie zawiera¢:

a. organizacja wykonania Robét, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot.

b. organizacja ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt.

c. zasady BHP.

d. wykaz zespotdow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne.

e. wykaz os0b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow Robot.

f. sposoby i procedury zatozonego systemu zarzadzania jakoscia dla poszczegdlnych asortymentow robot.

g. wyposazenie w Sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis Laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan).

h. sposéb oraz form¢ gromadzenia wynikoéw badan laboratoryjnych, zapisow pomiardéw, a takze
wyciggnietych wnioskoéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i
forme przekazywania tych informacji Inzynierowi Kontraktu.

6.1.2. Cze$é szczegotowa Programu Zapewnienia Jako$ci bedzie zawierac:

a. wykaz maszyn i1 urzagdzen na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia kontrolno-pomiarowe.

b. rodzaje i ilos¢ srodkow transportu i urzadzen do magazynowania i zatadunku Materiatow, itp.

c. sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasnosci podczas transportu.

d. sposob i procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw Materialow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementoéw Robot, prob cisnieniowych.

€. sposob postepowania z Materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robdt
Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu $wiadectwa, ze wszystkie urzadzenia i Sprz¢t badawczy
posiadaja wazna legalizacje i odpowiadajag wymaganiom norm i wytycznych okreslajacych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

6. 3. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda dostepne dla Inzyniera Kontraktu i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
Zgodnie z warunkami Kontraktu

8. ODBIOR ROBOT
Zgodnie z warunkami Kontraktu

8.1. Przejecie Robot
Zgodnie z warunkami Kontraktu
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8.2. Dokumentacja Wykonawcy

8.2.1. Dokumentacja Powykonawcza
Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w Dokumentacji Projektowej i
przygotowanie Dokumentacji Powykonawczej uwzgledniajace te zmiany. W sklad Dokumentacji
Powykonawczej, wchodzg m.in.:

* oryginal Dziennika Budowy wraz z dokumentami, ktore zostaty wtaczone w trakcie realizacji budowy,

* protokoly odbiordow robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

* protokoly odbiorow czesciowych i koncowych,

* wyniki badan, prob i sprawdzen, protokoty odbioru instalacji i urzadzen technicznych,

* geodezyjna dokumentacja powykonawcza robot,

» Dokumentacja Projektowa powykonawcza i inne opracowania projektowe, opisy i rysunki zamienne
zatwierdzone przez Projektanta, Kierownika Budowy i Inzyniera Kontraktu, wykonana w 3 (trzech) egz.
plus w wersji elektronicznej w typie oprogramowania CAD / pdf /doc

* o$wiadczenie Kierownika budowy o:

1. zgodnos$ci wykonania budowli z projektem wykonawczym warunkami pozwolenia na budowe oraz
przepisami,

2. doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku Terenu budowy, a takze w razie korzystania — drog,
sasiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

* aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty dla materialow i urzadzen wbudowanych,

* karty gwarancyjne urzadzen technicznych,

* instrukcje utrzymania wyremontowanego obiektu,

* pomiary geodezyjne,

¢ instrukcje obstugi.

Jezeli w trakcie realizacji budowli zaszta potrzeba wykonania majacych istotne znaczenie opracowan,
ekspertyz oraz innych opinii lub dokumentéw, to powinny one by¢ wiaczone do dokumentacji
powykonawczej.

8.3. Uczynnienie sieci i przylaczy
Niedotyczy.

9. ZASADY PLATNOSCI
Zasady ptatnosci okreslono w Umowie kontraktowej.

9.1. Koszty zawarcia ubezpieczen na Roboty
Koszty zawarcia ubezpieczen na roboty zgodnie z Warunkami Kontraktu.

10. PRZEPISY I NORMY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku. Prawo budowlane

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 o ochronie srodowiska (Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 18 maja 2005 r. o zmianie ustawy Prawo ochrony §rodowiska oraz niektorych innych ustaw.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 o odpadach (Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pozniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 12 wrzes$nia 2002 roku o normalizacji (Dz. U. Nr 169, poz. 1386).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne. (Dz. U. Nr 100 z dnia 21 listopada 2000 r.

poz. 1086).

Ustawa z dnia 18 lipca 2001 roku. Prawo wodne (Dz. U. Nr 239, poz. 2019).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnie 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego, Dziennik Ustaw Nr 120, poz. 1133.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 roku w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 8, poz. 71).
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 roku w sprawie
systemOw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr 113, poz. 728).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001 r. w sprawie
geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz zespoléw uzgadniania dokumentacji projektowej (Dz. U.
Nr 38, poz. 455).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 marca 1999 r. w sprawie
standardéw technicznych dotyczacych geodezji, kartografii oraz krajowego systemu informacji o terenie.
(Dz. U. nr 30, poz. 297).

Rozporzadzenie Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 roku w sprawie rodzaju i
zakresu opracowan geodezyjno - kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowiazujacych w
budownictwie. (Dz. U. Nr 25 poz. 133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47 poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Spraw wewngtrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 121, poz. 1138).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
p0z.2041).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 2041).

Rozporzadzenie z dnia 2001.11.19 w sprawie rodzaju obiektow budowlanych, przy ktorych realizacji jest
wymagane ustanowienie Inzyniera Kontraktu inwestorskiego. (Dz. U. Nr 138. poz.1554).

Rozporzadzenie z dnia 2002.06.26 w sprawie Dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej. (Dz. U. Nr108. poz. 953.

Rozporzadzenie z dnia 1998.07.24 w sprawie okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majacych
istotnego wptywu na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych
wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej. (Dz. U. Nr 99. poz. 637).

Rozporzadzenie z dnia 2001.09.20 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i
innych urzgdzen technicznych do robot ziemnych, budowlanych i drogowych. (Dz. U. Nr 118. poz. 1263).
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 . w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku (Dz. U. Nr 178. poz. 1841).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, pracy i polityki spotecznej z dnia 2 lipca 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen w zakresie emisji hatasu do
srodowiska.

Rozporzadzenie z dnia 2001.08.16 w sprawie wymagan, jakim powinien odpowiada¢ plan operacyjno-
ratowniczy podejmowanych na wiasnym terenie dzialan na wypadek nadzwyczajnych zagrozen, oraz
szczegotowe zasady jego weryfikacji. (Dz. U. Nr 97. poz. 1057).

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 2003.05.06 w sprawie jednostkowych stawek optat za usuwanie
drzew lub krzewow (Dz. U. Nr 99, poz. 905 i 906).

Rozporzadzenie z dnia 2001.09.29 w sprawie wysokosci jednostkowych stawek kar za przekroczenie
dopuszczalnego poziomu hatasu. (Dz. U. Nr 120. poz. 1285).

Rozporzadzenie z dnia 2001.12.11 w sprawie wysokosci jednostkowych stawek kar za przekroczenie
warunkow wprowadzania $ciekéw do wod lub do ziemi. (Dz. U. Nr 146. poz.1640).

Rozporzadzenie z dnia 2002.11.29 w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezenia czynnikow
szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy. (Dz. U. Nr 217. poz. 1833).

Normy zwigzane
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych w r6znych miejscach powotujg si¢ na

normy zintegrowane PN-EN, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy
je czyta¢ tacznie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig,
iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie
wydania Norm (datowane nie p6zniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inacze;j.
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z obowigzujacymi Europejskimi Normami
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(EN-PN). Stosowanie norm przez Wykonawce bedzie podlegato uzgodnieniom i akceptacji przez Inzyniera
Kontraktu.

Podstawowym aktem prawnym okreslajacym zasady i cele normalizacji krajowej jest obecnie Ustawa o
normalizacji z dnia 12.09.2002r. (Dz. U. Nr 169, poz. 1386). Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania
wszystkich obowiazujacych norm przy wykonywaniu robot okreslonych w Kontrakcie oraz do stosowania ich
postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych. W zbiorze aktualnych Polskich Norm budowlanych, wystgpuja
obecnie nastepujace rodzaje norm:

PN-EN-..:.. - norma PN wdrazajgca normg europejskag EN

PN-EN(U) - norma europejska uznana za PN, w jezyku oryginatu.
Szczegotowe normy i przepisy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne dla poszczegodlnych rodzajow
robét sg podane w punkcie 10 kazdej szczegotowej specyfikacji techniczne;.
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SST 02. KONSTRUKCJA STALOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej ST sag wymagania dotyczace wykonania i odbioru stalowej konstrukcji nosnej wiezy
w zakresie nowo wykonywanych elementow konstrukcyjnych remontowanej wiezy.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia Robot zwigzanych z wykonaniem elementow
ustroju nosnego istniejacej wiezy stalowe; .

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace Robot
Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w ST 01 - Specyfikacja ogolna. Wykonawca Robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 01 - Specyfikacja
ogoblna.

2.1. Akceptowanie uzytych materialéw
Akceptacja zgltoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcow materialdow nie oznacza akceptacji
materialow. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowana odpowiedniej jakosci wszystkich partii
dostarczanych materiatow.

2.2. Stal konstrukcyjna
Do wytworzenia stalowych konstrukcji nalezy stosowac stal zgodnie z PN-90/B-03200 ,,Konstrukcje stalowe
Obliczenia statyczne i projektowanie lub PN-EN 1993-1-1 2006 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji

stalowych -- Czgé¢ 1-1: Reguty ogélne i reguty dla budynkow

Wyroby powinny spetnia¢ wymagania PN-B-06200:2002 ,,Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i
odbioru”. lub PN-EN 1090 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej
Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowac stal:

- Dla blach stal S235JR zgodnie z PN-EN 10025-2

- Dlarur, ksztattownikoéw katowych, stal S235JH, S235J2, zgodnie PN EN 10210-2-2000,

- elementy odciggdw masztowych — stal nierdzewna klasy A2 w zakresie liny oraz osprzetu
potaczeniowego

- kraty pomostowe i stopnie schodowe zgrzewane, ocynkowane antyposlizgowe z naroznymi listwami
antyposlizgowymi — np. produkcji Mostostal Siedlce

Wszystkie materiaty stalowe uzywane do wytwarzania konstrukcji stalowej winny by¢ zamawiane zgodnie z
zaakceptowana procedurg PZJ Wykonawcy. Ponadto winny one posiada¢ dopuszczenie do stosowania jako
material budowlany na terenie Unii Europejskiej - Deklaracja whasciwosci uzytkowych WE lub na niektore
materialy nie posiadajace dopuszczenia unijnego - znak B pozwalajacy na stosowanie ich na terenie
Rzeczpospolitej Polski [8], [9].

Materiaty budowlane winny by¢ zgodne z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych
(Dz. U. nr 92).

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych winna zawiera¢ wszystkie informacje wystarczajace do identyfikacji
wyrobu ktorego dotyczy oraz:

- nazwe i adres producenta,
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- oznakowanie i opis wyrobu,

- normy, dyrektywy, ktorych wymagania zostaty spetnione,

- o$wiadczenie iz deklaracja zostata wydana na wytaczng odpowiedzialno$¢ wystawcy,

- date wystawienia deklaracji,

- podpis osoby upowaznione.

Dokumentem uzupetniajacym deklaracje wtasciwosci uzytkowych oraz potwierdzajacym wihasnosci fizyczne
i mechaniczne wyrobu jest atest materiatowy lub swiadectwo odbioru, ktore winny by¢ wystawiane zgodnie z
wymaganiami [10].

Jako$¢ ksztattownikow stosowanych na elementy sktadowe nalezy potwierdzi¢ $wiadectwem odbioru 3,1 wg
[10].

Wszystkie materialy winny by¢ sktadowane i przechowywane w warunkach nie powodujacych pogorszenie
ich wiasnosci podczas takiego sktadowania. Nie wolno sktadowa¢ materiatbw w poblizu miejsc gdzie
prowadzony jest montaz.

Blachy winny by¢ odpowiednio opisanie i oznakowane jesli chodzi o grubosci, gatunki i wytopy tak aby
wykluczona zostata mozliwos¢ pomytki w tym zakresie. Blachy winny by¢ przechowywane w pozycji
pionowej ustawione w odpowiednio przystosowanych koztach.

Ksztattowniki nie mogg by¢ skladowane bezpos$rednio na gruncie. Winny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej:

- w stosach na podktadkach drewnianych,

- na stalowych stojakach.

2.3. Materialy spawalnicze i $ruby montazowe, podlewki

ZamoOwienia na taczniki (Sruby montazowe ) i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inzyniera Wytworcow tych materialow. Na Wytworcy konstrukeji cigzy obowigzek
egzekwowania od dostawcow 1 przechowywania dowodow potwierdzajacych spelnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Dowody te musza by¢
przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materialdow. Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow
Wytworca tacznikow lub materiatow spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materialty pochodzace z
zapasdw Wytworcy powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wlasny Wytworcy
konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania PN-B-06200:2002, PN-EN 1090 i norm przedmiotowych:

- dla nakretek do $rub wg PN-86/M-82144

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-86/M-82153

- dla podktadek pod $ruby wg PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005,

- PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018

- dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101

Wytworca powinien przestrzega¢ okresOw waznosci stosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcy.

Sruby powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozja i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegolne asortymenty.

Kazdy stosowany materiat dodatkowy winien mie¢ atest lub $wiadectwo odbioru oraz Deklaracj¢ zgodnosci
stwierdzajaca jego zgodnos¢ z odpowiednimi normami europejskimi.

Materiaty dodatkowe do spawania winny by¢ przechowywane i1 stosowane zgodnie z wytycznymi
producenta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji procedure przechowywania i dystrybucji materialow
dodatkowych do spawania.

Szczegodlnie wazne jest postepowanie z elektrodami niewykorzystanymi i zwracanymi przez spawaczy na
zakonczenie zmiany.

Dowody jakosci na elektrody i1 druty spawalnicze stosowane na spawanie elementow winny by¢
potwierdzone $wiadectwem odbioru 3.1 wg [10]. Wszystkie elektrody winny by¢ wygrzewane zgodnie z
zaleceniami producenta, z wyjatkiem pakowanych szczelnie. Na stanowiskach spawania spawacze winni by¢
wyposazeni w termosy podgrzewajace. W przypadku spawania metoda 141 spawacze powinni by¢ wyposazeni
w pojemniki na drut spawalniczy. Drut ten jak i elektrody nie powinny by¢ trzymane na podtozu gruntowym,
piasku wilgotnej lub brudnej konstrukeji lub podtodze

Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okres$lonej stalowej konstrukcji powinny by¢
oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01 - Specyfikacja ogdlna.
Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
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przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzgtu. Inzynier jest uprawniony do
sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe 1 zbiorniki ci$nieniowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu
w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé si¢ w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera.

4. TRANSPORT

41.

4.2.

4.3.

4.4,

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01 - Specyfikacja ogolna.

Transport od Dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie¢ tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywac¢ wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej konstrukcji stalowej powinny by¢
oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-B- 06200:2002 / PN-EN
1090. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu
wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czgsci pozbawione oznaczen.

Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby
mogtly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen. Ze wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy stykow
montazowych.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia lub trwalej deformacji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy
wiotkie na czas zaladunku i transportu. Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone
W miejscu zamocowania przy pomocy S$rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby,
nakretki, sworznie, itp. powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Elementy giete moga by¢
transportowane w dowolnej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci, trwatymi
odksztatceniami i innymi uszkodzeniami. Inzynier w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich
obliczen konstrukcji w fazie transportu. Sposob mocowania elementdow musi wykluczy¢ mozliwosé
przemieszczenia, przewrocenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢
zaladowane w ten sposob aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez obowigzujace
normy.

QOdbior konstrukeji po roztadunku

Odbior konstrukeji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢
przez Inzyniera zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji
przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy. Z dostawy
wylaczone sa farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.
Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy
technologiczne oraz wyniki badan.

Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja
zatozonej w Dokumentacji projektowej geometrii. Dopuszczalne odchylki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w p. 4.7 wg PN-B- 06200:2002 lub normie PN-EN 1090.

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie
mozna wykonywa¢ bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Jesli po prostowaniu (usuwaniu
odchytek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czgs¢) zostaje zdyskwalifikowany.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.1. Wymagania ogélne

Wykonawca konstrukcji stalowej stanowigcej przedmiot niniejszego opracowania winien realizowaé ja w
oparciu o wdrozony i1 udokumentowany system jakosci (np. ISO 9100 lub réwnorzedny) oparty na
zatwierdzonych i sprawdzonych procedurach dotyczacych poszczegdlnych etapoéw realizacji zadania [1], [2],
[3].

Wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie winny by¢ realizowane w zgodzie z [6] za$ zabezpieczenie
antykorozyjne nalezy realizowaé¢ w zgodzie z [4], [5].

Dotyczy to w szczegdlnoscei:

* weryfikacji 1 kontroli trybu zaméwien materiatow,

* zakupu materiatow,

* zatwierdzania i kierowania materialow do zabudowy,

* wytwarzania elementow,

* stosowanych proceso6w spawalniczych,

* kontroli i badan realizowanych na roznych etapach wytwarzania konstrukcji,
* przygotowaniu i zabezpieczaniu antykorozyjnym powierzchni,

* prawidtowym dokumentowaniu powyzszych procesow.

Wykonawca robot spawalniczych wykonywanych na konstrukcji stalowej winien posiada¢ dopuszczenie do
realizacji konstrukcji spawanych 1 klasy zgodnie z normg PN - 87/M-69008 ,Klasyfikacja konstrukcji
spawanych” [7] lub certyfikat wykonywania konstrukcji wg PN-EN 1090, certyfikat spawalniczy wg PN-EN
ISO 3834 - Wymagania jakosci dotyczace spawania materialow metalowych

5.1.2. Wymagane opracowania
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wilasnym zakresie i na koszt witasny nastgpujacych
opracowan:
* plan zapewnienia jakosci dla realizowanej konstrukeji (PZJ),
* rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,
* program wytwarzania konstrukcji w Wytworni,
* technologi¢ spawania w wytworni i na placu budowy,
* program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.
Wszystkie powyzsze opracowania musza uwzglednia¢ wymogi Dokumentacji Projektowej oraz zasady
niniejszej ST.
W ramach dokumentacji warsztatowej Wykonawca opracuje rozwigzania elementéw konstrukcyjnych
potrzebnych do mocowania wyposazenia technicznego schoddéw jak rowniez inne detale, ktore okaza sig¢
konieczne do wykonania w ramach realizacji zadania. Opracowania te podlegaja akceptacji przez Inzyniera.

5.1.3. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej
Rysunki warsztatowe sporzadza Wykonawca na podstawie Dokumentacji Projektowe;.
W rysunkach warsztatowych nalezy m.in.:
* rozrysowac¢ oddzielnie kazdy z elementoéw wysytkowych,
* rozpracowac wszystkie niezbedne szczegoly konstrukcyjne,

pokaza¢ wszystkie szczegoty taczenia elementow (spawania).

Rysunki warsztatowe musza by¢ opracowane na zlecenie Wykonawcy. Wykonawca winien uzyska¢
uzgodnienie Projektanta konstrukcji dotyczace zgodnosci Dokumentacji Warsztatowej z Dokumentacja
Projektowa.

5.1.4. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Rozpoczgcie Robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Planu Zapewnienia Jakosci
(PZJ). PZJ sporzadzany jest przez Wytworce. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o
szczegbtowym zapoznaniu si¢ z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami oraz:

1) harmonogram realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

3) informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

4) informacje o dostawcach materiatow,

5) informacje o podwykonawcach,

6) informacje o podstawowym sprzgcie przewidzianym do realizacji zadania,
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7) technologi¢ spawania (WPS) okreslajaca metody spawania, sprzet, materialty, kolejnos¢ wykonania
spoin z uwagi na odksztalcenia spawalnicze, pozycje taczonych elementéw przy spawaniu, sposob
prostowania elementéw po spawaniu, przygotowanie elementow i rowkow do spawania, rodzaje
obrobki spoin itp.

8) sposdb przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

9) projekt montazu,

10) inne informacje zadane przez Inzyniera,

11) ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;.

PZJ musi uwzgledniac spetnienie wszystkich ustalen zawartych w ST.

5.1.5. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczgcie Robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera PZJ montazu. PZJ powinien
zawiera¢ protokét odbioru konstrukeji od Wytworcy oraz:
1) harmonogram terminowy realizacji,
2) informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,
3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,
4) projekt montazu,
5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu begdzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,
6) informacje o podwykonawcach,
7) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,
8) projekt technologii spawania (WPS),
9) sposodb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacii,
10) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczefnstwa 0sob, ktore moga znalez¢é si¢ w obszarze prac
montazowych,
11) inne informacje zadane przez Inzyniera.

5.1.6. Kontrola wykonywanych Robét
Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbiorow
czesciowych, na czas ktorych nalezy przerwaé Roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje
decyzje o kontynuowaniu Robot.

5.1.7. Dzennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy
Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:
1) Wytwarzania konstrukcji (w Wytworni)
2) Budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukeji w Wytwérni

5.2.1. Obrébka elementow
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobéw ze stali konstrukcyjnej
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci zastosowanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktorych odchytki
wymiarow i ksztaltow nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-B-06200:2002, PN-EN 1090, PN-EN
10210-2:2000, PN-EN 10219-2:2000.

5.2.1.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Cigcie elementoéw i obrabianie brzegdow nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej,
ale tak, by zachowane byly wymagania PN-B-06200:2002 / PN-EN 1090. Mozna stosowaé ciecie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne a dla elementdw pomocniczych i drugorzednych rowniez reczne.
Brzegi po cigciu powinny byé oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigeia nalezy wyrd6wnaé na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigeia elementow
sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cigciu
nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore bedg poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia 1 powierzchnie przylegle powinny by¢
oczyszczone z zuzla, gratu, naciekow i rozpryskow spawalniczych.
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Doktadnos¢ ciecia:
Wymiar liniowy elementu [m] <1 15 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1,5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktorym pozostawia si¢ zapas montazowy.
Dopuszcza si¢ cigcie termiczne montowanych odcinkéw rur pod warunkiem usunigcia warstwy utwardzonej
droga obrobki mechanicznej lub obrobki cieplnej zgodnie z zatwierdzona procedurg Obrébki Cieplnej (OC).

5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementow

Wytworca powinien w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera wykona¢ probne uzycie sprzgtu przeznaczonego
do prostowania i giecia elementow. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po probnym uzyciu
odchylki nie przekroczg wartosci podanych w PN-B-06200:2002 / PN-EN 1090. Wystapienie peknie¢ po
prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Podczas giecia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-B-06200:2002 p. 4.3. i p.4.7 lub odpowiednie wg PN-EN
1090.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow i
ksztaltownikow dopuszcza si¢ przy przestrzeganiu zalecen PN-B- 06200:2002 p. 4.3 7 lub odpowiednie wg
PN-EN 1090.

Przy prostowaniu i gigciu na zimno nie wolno stosowac¢ uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzalki ugigcia lub promienia krzywizny podanych w
PN-B-06200:2002 prostowanie i giecie elementow stalowych nalezy wykona¢ na gorgco. Chtodzenie
elementow powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C, bez uzycia wody.

5.2.1.4. Odchylki wytwarzania i scalania z elementow wysylkowych na budowie
Konstrukcje stalowa nalezy wykona¢ w wytworni i scali¢ na budowie zgodnie z PZJ i wymaganiami zalecen
PN-B-06200:2002 p. 4.7 7 lub odpowiednio wg PN-EN 1090.

5.2.1.5. Dopuszczalne zalamanie przy spoinie czolowej
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czolowej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm po potozeniu liniatu o
dtugosei 1 m.

5.2.1.6. Usuwanie przekroczonych odchylek
Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera, czy
przekroczone odchylki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inzynier podejmuje decyzje o
ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Wykaz ponadnormatywnych odchylek, ocena bezpieczenstwa,
sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera stanowig cz¢$¢ dokumentacji odbioru obiektu.

5.2.1.7. Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w zakresie
usuni¢cia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych z
zachowaniem wymagan zalecen PN-B-06200:2002 p5.3 i p 9.4.1 7 lub odpowiednie wg PN-EN 1090.

5.2.2. Skiadanie konstrukeji
5.2.2.1. Spawanie
Spawanie elementéw konstrukeji nalezy wykonaé zgodnie z przyjeta technologia spawania zawarta w PZJ
danej konstrukcji.
Niniejsze wytyczne dotycza robot spawalniczych w wytworni oraz na placu montazowym. Dotyczg prac
zwigzanych z wytwarzaniem, montazem, kontrolg i badaniami elementow spawanych.
Wykonawca winien gromadzi¢ dokumentacj¢ jakoSciowa spawalnicza poczawszy od momentu zakupu
materiatlow.
Prace prefabrykacyjne winny by¢ realizowane wg tych samych wymagan jak wszystkie pozostate prace na
placu budowy niezaleznie od tego kto je wykonuje ( wykonawca lub podwykonawca).
Wszystkie dokumenty i procedury winny by¢ stale dostepne do audytu i kontroli.
Podziatu konstrukcji na elementy wysylkowe nalezy dokona¢ podczas opracowywania projektu
warsztatowego.
Umiejscowienie oraz sposoéb rozwigzania stykow montazowych winien by¢ uzgodniony z Projektantem
konstrukcji i przez niego zaakceptowany.
Wykonawca robot spawalniczych wykonywanych na konstrukcji stalowej winien posiada¢ dopuszczenie do
realizacji konstrukcji spawanych 1 klasy zgodnie z normg PN - 87/M-69008 ,Klasyfikacja konstrukcji
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spawanych” [7] lub odpowiedni certyfikat spawalniczy wg PN-EN 1090.

W przypadku koniecznosci spawania elementoOw na powierzchni pomalowanej bezwzglednie wymaga si¢
usuni¢cia warstw malarskich na odcinku ok.30mm z kazdej strony osi wykonywanej spoiny.

Elementy dostarczane do spawania w stanie pomalowanym winny mie¢ pozostawione nie zamalowane konce
o dtugosci 50 mm. Konce te winny by¢ przed malowaniem zabezpieczone tasmg. Nalezy prowadzi¢ Dziennik
Spawania.

5.2.2.2. Personel nadzorujacy spawanie i kontrole jakosci

Personel Wykonawcy petnigcy nadzor nad realizacjg prac spawalniczych winien spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 719 [11].

Personel prowadzacy badania nieniszczace ztaczy spawanych winien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 473
[12].

Laboratorium przeprowadzajace badania nieniszczace (NDT) winno posiada¢ uznanie UDT lub innej
Jednostki Notyfikowanej.

Dokumenty uprawniajgce do wykonywania w/w prac winny by¢ przedstawione Inzynierowi do wgladu.

5.2.2.3. Spawacze

Spawacze realizujacy prace spawalnicze winni posiada¢ uprawnienia wydane przez Jednostke Notyfikowang
np. UDT, Instytut Spawalnictwa w Gliwicach lub inng rownorzedng zatwierdzong przez Inzyniera.

Zakres uprawnien spawaczy winien by¢ zgodny z:

* metodami spawania,

* grupami materialowymi stali,

* geometrig i wymiarami elementow spawanych,

* pozycjami spawania,

* materiatami dodatkowymi do spawania,

* rodzajem spoin oraz innymi przewidzianymi w technologiach spawania wymaganiami.

Przed przystgpieniem do robdt spawalniczych na elementach rurowych Inspektor Nadzoru robot
spawalniczych winien przeprowadzi¢ egzamin sprawdzajacy dla wszystkich zaangazowanych spawaczy.

Od sprawdzenia mozna odstgpi¢ jedynie w przypadku gdy Wykonawca wykaze iz ubiegajacy si¢ o
zwolnienie ze sprawdzianu spawacz nie dalej niz 14 dni wczesniej wykonywal bezusterkowo podobne ztgcza
spawane.

Przed przystgpieniem do spawania Nadzor bezposredni Wykonawcy winien zapozna¢ spawaczy z
technologia spawania (WPS-em) ktéra odnosi si¢ do wykonywanych ztaczy. WPS w postaci pisemnej winien
by¢ dostepny spawaczom na stanowisku spawalniczym.

Wykonawca winien opracowac szczegdlowe wytyczne dotyczace spawania w réoznych warunkach
pogodowych.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie $rodki zaradcze umozliwiajgce wykonywanie robdt spawalniczych w sposob
uniezalezniajacy postep i jakos¢ robot spawalniczych od warunkow pogodowych.

Stanowiska spawalnicze winny by¢ w sposob skuteczny chronione przed deszczem, $niegiem i wiatrem.

5.2.2.4. Spawanie i sczepianie

Dopuszcza si¢ prowadzenie robot spawalniczych przy najnizszej temperaturze do -5°C przy czym nalezy
przewidzie¢ mozliwo$¢ podgrzewania taczonych elementdéw do temperatury przewidzianej w WPS.

Inspektor Nadzoru robdt spawalniczych ma prawo do wstrzymania spawania lub podjgcia specjalnych
krokow zaradczych w zalezno$ci od whasnej oceny warunkéw pogodowych niezaleznie od oceny Wykonawcy.

W przypadku spawania w warunkach wysokiej wilgotnosci lub przy temperaturze ponizej +5°C zaleca si¢
stosowanie podgrzewania osuszajacego (temp.ok.60°C.)

Pomiar temperatury dopuszcza si¢ przy pomocy termo kredek topliwych lub miernikami laserowymi.

Powierzchnie tagczonych elementéw na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeling i nierownosci.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywac¢ wylacznie materialdow spawalniczych przewidzianych
w WPS. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac
spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypelniajace

Do spawania elementdow konstrukcyjnych dopuszcza si¢ nastepujace techniki spawalnicze Iub ich
kombinacje:

* spawanie tukowe elektrodami otulonymi (111),
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* spawanie elektroda topliwa w ostonie gazoéw (135),
* spawanie drutem proszkowym (141),
* spawanie drutem proszkowym w ostonie gazoéw (136).
Spawanie metodami (121) i (136) dopuszczone jest tylko w wytworni podczas prefabrykacji konstrukcji
stalowej.
Wszystkie stosowane procesy spawalnicze musza by¢ procesami niskowodorowymi. Spawanie w pozycji PG
(z géry w dot) jest niedopuszczalne.
Stosowane technologie spawalnicze (WPS) winny by¢ Uznane przez Jednostk¢ Notyfikowang zgodnie z
rodzing norm PN-EN 288 [12].
Wykonawca winien posiada¢ Uznang technologie spawalnicza na wykonywanie poprawek spawalniczych.
Technologie spawalnicze winny uzyska¢ Uznanie przed rozpoczeciem produkcji spawalnicze;j.
Fakt wykonania poprawki spawalniczej (protokot negatywny winien by¢ odnotowany w dzienniku spawania).
Czotowe spoiny blach nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego ptytek wybiegowych.
Plytki wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubo$¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za
pomocg zaciskow) spoiny powinny by¢ na
nie wprowadzone na dtugos¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢
cigcie w odleglosci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nast¢gpnie usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczng.
Spawanie gazowe elementow konstrukeji stalowej dachu jest niedopuszczalne.
Elementy spawane winny by¢ czyste i pozbawione $ladow oleju, smarow i resztek organicznych.
Bezwzglednie winny by¢ usunigte resztki farby za$ powierzchnie pokryte korozja - oczyszczone.
Jesli stosowane jest podgrzewanie do spawania to winno ono by¢ stosowane rowniez i podczas sczepiania.
Spoiny sczepne winny by¢ wykonywane zgodnie z procedurg wykonywania warstwy graniowej i powinny
by¢ roztozone rownomiernie po obwodzie rury. Spoiny sczepne na blachach winny by¢ uktadane w odstepach
20 - 30 x grubos¢ spawanego materiatu.
Spoiny sczepne uktadane w grani rowka winny by¢ wykonywane jako pozostajace. Dtugos¢ spoiny sczepnej
nie powinna by¢ krotsza niz 3 x g, gdzie g jest gruboscia spawanego elementu.
W przypadku stosowania centrownikoOw mogg one by¢ zdjete po wykonaniu minimum 60% dtugosci warstwy
graniowej.
Spawanie ztaczy spawanych na elementach winno by¢ zgodne z pelnymi wymaganiami wyszczegdlnionymi
w [6].
Minimalna liczba warstw spoiny czotowej wynosi 2.
Spawanie w miejscu odksztatcenia lub gigcia na zimno jest niedopuszczalne.
Przy gieciu na gorgco minimalna temperatura podgrzewania winna wynosic¢ 580° C.
Zajarzenie elektrody na powierzchni spawanego elementu jest niedopuszczalne. Slady zajarzen winny by¢
usunigte przy pomocy szlifowania przy czym nie moze nastapi¢ pocienienie $cianki do wartosci wigkszej niz o
1%.

5.2.2.5. Sprzet spawalniczy

Sprzet spawalniczy, urzadzenia i narzedzia do cigcia i ukosowania termicznego i mechanicznego, zrodla
pradu, urzadzenia do podgrzewania, mierniki temperatury, i inne winny by¢ przez Wykonawce wykazane na
liscie sprzetu za$ urzadzenia podlegajace serwisowi posiada¢ aktualne potwierdzenia dotyczace przegladow
serwisowych (zrodta pradu, spawarki itp.).

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy spawanych zgodnie z technologia spawania
(WPS) i Dokumentacja warsztatowa. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametréw spawania, przy czym wahania nate¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekraczaé
10%.

Zaleca si¢ aby zrodta pradu byly wyposazone w regulatory i mierniki parametréw spawania przewidziane W
technologii spawania (WPS).

Wydatek gazéw ochronnych do spawania winien by¢ regulowany za pomocg przeptywomierzy wskazujacych
warto$¢ wydatku w 1/min.

Wykonawca winien posiada¢ i stosowaé¢ podczas robdt spawalniczych przyrzady pomiarowe stuzace do
kontroli parametrow spawania (natgzenie, napieciem temperatura). Zaciski oraz ztagcza pradowe winny by¢ w
stanie nieuszkodzonym, nie wywolywac zajarzen tuku na powierzchni spawanego elementu lub jego
nagrzewania.

Narzedzia mechaniczne stuzgce do montazu takie jak centrowniki, pasy, kliny i klamry montazowe nie
powinny nosi¢ §ladow nadmiernego zuzycia
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5.2.2.6. Usuwanie odksztalcen konstrukeji po spawaniu

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztattu geometrycznego z Projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych musza by¢
usunigte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z zaleceniami PN-B-06200 / PN-EN 1090
ma by¢ przygotowany przez Wytworce. Sposoby technologiczne prostowania musza zostaé zatwierdzone przez
Inzyniera. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac si¢ powinna w obecnos$ci przedstawiciela
Inzyniera. Wystgpienie pgkni¢¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu
odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.7. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyltka
Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone wedlug ST 03. Wykonanie czynnosci
zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.2.8. Odbior konstrukcji u Wytworcy
Po wykonaniu montazu proébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji
zgodnie z PN-B-06200:2002 lub odpowiednio wg PN-EN 1090.
Odbior polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w
programie wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic:

1) Dokumentacj¢ Projektowa i rysunki warsztatowe,

2) Dziennik Wytwarzania,

3) Dowody materiatowe,

4) $wiadectwa badan ztaczy spawanych,

5) protokoty odbiorow czesciowych jezeli przewiduje je PZJ,

6) protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byl przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcji zweryfikowany odpowiednio w wymaganiami norm odbiorowych w
zakresie dopuszczalnych odchytek,

7) inne dokumenty przewidziane w PZJ wytwarzania,

Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowiazany do dostarczenia Inzynierowi kompletu uaktualnionej
Dokumentacji Technicznej zawierajacej wszystkie zmiany wynikle w czasie wytwarzania konstrukcji stalowe;.
Zmiany te muszg by¢ zatwierdzone przez Projektanta konstrukc;ji.

5.3. Montaz i scalanie konstrukecji na placu budowy
Wykonanie robot montazowych wykonuje wszystkie prace montazowe na podstawie Projektu montazu.
Projekt montazu Wykonawca opracowuje na wiasny koszt i we wlasnym zakresie. Projekt ten powinien by¢
uzgodniony z Projektantem konstrukcji i zatwierdzony przez Inzyniera.

5.3.1. Skiadowanie konstrukeji na placu budowy
Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostgpnienie go
Wytworey, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ewentualne uszkodzenia powstate
w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z Projektem montazu uwzgledniajac
kolejnos¢ poszczegodlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub
woda. Sposodb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:
1) jej stateczno$¢ i nicodksztatcalnose,
2) dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych
3) dobrg widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,
4) zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukeji do ostatecznego ich polozenia
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy bezpieczenstwo i brak uszkodzen. Elementy transportowane przy pomocy dzwigow muszg by¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na
wysokos¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5.3.3. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy
Wszystkie potaczenia montazowe wykonywac¢ nalezy jako spawane. Spoiny wykonywane na placu budowy
sq przewidziane w Projekcie montazu. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin
pomocniczych (wlaczajagc w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do
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Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow montazowych
(uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen
sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytow montazowych. Warunki wykonywania spoin montazowych sa
identyczne z warunkami dla spoin warsztatowych.

Wszystkie zlacza tymczasowe moga by¢ wykonane za zgoda Inzyniera po uzgodnieniu z Nadzorem
Autorskim.

5.3.4 Osadzenie na podporach
Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokona¢ ostatecznego odbioru tozysk
i ich posadowienia zachowujac warunki okreslone w PN-B- 06200:2002 p. 7.6. lub odpowiednio wg PN-EN
1090.
Przed ustawieniem w pozycji docelowej Inzynier powinien dokona¢ kontroli:
* kompletnosci wszystkich elementow,
* kompletnosci dokumentoéw jakos$ciowych zlaczy spawanych,
* kompletnosci dokumentoéw jakosciowych geometrii konstrukc;i,
* kompletnosci dokumentow jakosciowych powtok malarskich.
Montaz nie moze powodowa¢ deformacji wykraczajacych poza obszar pracy spr¢zystej nawet w przypadku
awarii. W czasie montazu konstrukcji schodéw gtowne elementy musza zachowywaé swoje plaszczyzny.
Montaz powinien odbywac si¢ po uzyskaniu zgody Inzyniera.

5.3.5 Sprawdzenie wymiarow i ksztaltu konstrukeji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementow, a wigc dlugos¢, wysokose,
rozstaw elementow, przekroje blach, ksztaltownikow. Doktadno$¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki
pomiaréw powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows i rysunkami warsztatowymi.

Sprawdzenie ksztaltu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementdéw, ewentualnych
deformacji pretow, odchylenia ptaszczyzny elementu od ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji Projektowej
(ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyle). Sprawdzenie geometrii w weztach konstrukcji przez pomiary
geodezyjne.

Wykonawca konstrukcji opracuje sposoéb pomiaru i sposob dokumentowania geometrii konstrukcji w
wezlach i przedstawi jako element PZJ do zatwierdzenia Inzynierowi.

5.3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje sie¢ wszystkie mozliwe warstwy powloki zabezpieczajacej przed. Po ukonczeniu montazu powtoke
antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z ST.

5.3.7. Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z Projektu montazu
konstrukcji ustroju niosgcego. Usytuowanie rusztowan powinno wynika¢ z Projektu montazu. Kazde
odstepstwo od Projektu montazu powinno by¢ uzgodnione przez Projektanta konstrukcji i zaakceptowane przez
Inzyniera.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny posiada¢ certyfikaty lub
dopuszczenia do stosowania zgodnie z przeznaczeniem. Dopuszczalne odchytki montazowe rusztowan musza
znajdowa¢ si¢ w kartach technologicznych producenta. Typ rusztowan do montazu konstrukcji musi by¢
zatwierdzony przez Inzyniera.

Rusztowania powinny by¢ uziemione i odebrane pod wzgledem BHP.

5.3.8. BHP i ochrona $rodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w PN-B-06200:2002 lub odpowiednio wg PN-EN 1090.
6.1. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robdt zgodnie z PZJ. Na
wniosek Inzyniera w przypadku uzasadnionych odstepstw od PZJ lub obowigzujacych norm, Wykonawca ma
obowigzek wykona¢ na whasny koszt wszystkie badania dodatkowe i analizy zalecone przez Inzyniera.
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6.2. Sprawdzenie jakosci konstrukeji

Sprawdzenie jakosci konstrukcji polega na:
* sprawdzenie kompletnosci dowoddéw materiatowych,
* sprawdzenie kompletnosci dokumentow jakosciowych ztaczy spawanych,
* sprawdzenie geometrii konstrukcji elementéw wysytkowych,
* sprawdzenie kompletnosci dokumentow jakosciowych powlok malarskich wykonanych w Wytworni,
* sprawdzenie geometrii konstrukcji pojedynczych elementow po scaleniu,
* sprawdzenie geometrii konstrukcji po zakonczeniu montazu,
* sprawdzenie kompletnosci dokumentoéw jakosciowych powtok malarskich wykonanych po montazu,
* sprawdzenie prawidtowosci montazu konstrukcji
* odbior koncowy konstrukcji.

6.3 Badania nieniszczace zkaczy spawanych

Wykonawca winien opracowaé system znakowania zlaczy spawanych. Ziacza spawane winny by¢
oznakowane w sposob trwaty.

Oznakowanie to jest niezbedne do realizacji montazu jak i wykonywania badan nieniszczacych. System
oznakowania koresponduje z systemem numeracji ztagcz w protokotach z badan NDT.

Prefabrykowane elementy nalezy znakowac przy pomocy przywieszek, nalepek zgodnie z przyjetym
systemem znakowania PZJ.

Dla elementow spawanych obowigzuja pelne wymagania jakosciowe wyszczegdlnione w [6] przy czym
poziomy jakosci przyjmowaé nalezy zgodnie z [14].

ZYacza spawane elementéw konstrukcji moga podlegac nastepujacym badaniom nieniszczacym:

* badania wizualne (VT),

* badania radiograficzne (RT),

* badania ultradzwickowe (UT),

* badania magnetyczno-proszkowe (MT),
* badania penetracyjne (PT).

Badania nieniszczace moze wykonywac laboratorium NDT posiadajace uznanie UDT Iub innej Jednostki
Notyfikowanej z dopuszczeniem w zakresie realizowanych badan. Laboratorium winno by¢ niezalezne i nie
moze by¢ organizacyjnie powigzane z firmg Wykonawcy lub Podwykonawcy i winno by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

6.3.1. Badania wizualne (VT)

1. przed spawaniem - sprawdzenie wymiarow preta lub blachy, poprawnosci ukosowania, wspotosiowosci
elementow, odstepu laczonych krawedzi, czystosci krawedzi i wystgpowanie ewentualnych uszkodzen.
Kontrola ta winna mie¢ swoje odzwierciedlenie w odpowiednich zapisach w Dzienniku spawania.

2. podczas spawania - kontrola realizacji zapisow w WPS, poprawno$¢ doboru materiatdw dodatkowych,
zabezpieczenie stanowiska spawania, stan urzgdzen spawalniczych, podgrzewanie, usuwanie zuzla przed
utozeniem kolejnej warstwy itp.

3. po spawaniu - kontrola wizualna wygladu zewnetrznego spoiny, wystgpowanie podtopien, niezgodnosci
ksztaltu, wystepowanie odpryskow itp. Badanie wizualne wykonywane bezposrednio po spawaniu jest
zapisywane w Dzienniku spawania.

Po czasie nie krotszym niz 48 godzin od zakonczenia spawania nalezy wykona¢ badania wizualne spoin
zgodnie z wymaganiami [15]. Badania te wykona¢ nalezy na niepomalowanych i nieobrobionych
mechanicznie spoinach. Badanie to winno by¢ wykonywane przez osob¢ wykwalifikowang i certyfikowang z
certyfikatem co najmniej VT2. Badania winny by¢ zakonczone protokotem z badan.

Zakres badan - 100% wszystkich wykonywanych spoin.

Wymagany jest poziom jakosci wg zapisow dokumentacji projektowej oraz wtasciwych norm.
W razie potrzeby badania nalezy prowadzi¢ wg nizej podanych kryteriow.

6.3.2. Badania radiograficzne (RT)
Badania radiograficzne mogg by¢ wykonywane jako rentgenowskie lub izotopowe, przy czym preferowane sg
badania rentgenowskie.

Jako$¢ obrazu radiograficznego okres$lonego przy pomocy wskaznika precikowego nie moze by¢ gorsza niz
2%.
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Badania radiograficzne nalezy prowadzi¢ zgodnie z.PN-EN 1435 [17].

Wymagany poziom jakosci dla spoin czotowych wykonywanych w wytworni i na montazu - ,,B” wg [14],

Do oceny poziomu jakosci nalezy przyjmowaé wielkos¢ niezgodnosci wg [14] oraz zasady oceny wg PN-EN
2517 [16].

Badania oraz oceng radiograméw RT moze wykonywac osoba certyfikowana i posiadajaca kwalifikacje na
poziomie minimum RT2.

Zakres badan — wg projektu i whasciwych norm.

6.3.3. Badania ultradzwiekowe (UT)

W przypadku gdy wymagane jest badanie nieniszczace spoiny czolowej nalezy je wykonywac zawsze metoda

ultradzwiekowa (UT) gdy grubos¢ $cianki rury lub grubos¢ taczonej blachy jest wigksza niz:
* * czotowych wykonanych metodg 135 przy czym badanie winno by¢ wykonywane z dwdch obszarow
przesuwu. Poziom jakosci ,,B'.

Metoda UT winny by¢ badane ztacza czolowe blach weztowych wszystkich spoin czotowych o grubosci
wigkszej od 8 mm. Zakres badania - 100% zlaczy, poziom jakosci ,,B”.

Badania RT mozna zastapi¢ badaniem UT we wszystkich ztaczach o grubosci wigkszej niz 8 mm pod
warunkiem ze badanie UT bedzie wykonywane z dwoch obszarow przesuwu.

Badania ultradzwickowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-EN 1714 [17]. Metoda UT powinna by¢ takze
stosowana do wykrywania rozwarstwien w Sciankach rur i blachach. Sprawdzeniu na rozwarstwienie winno
by¢ poddanych 100% blach i rur o grubosci wigkszej niz 20 mm.

6.3.4. Badania magnetyczno - proszkowe (MT)

Badania magnetyczno-proszkowe zaleca si¢ stosowa¢ do wykrywania niecigglosci powierzchniowych w
ztaczach czotowych (jako uzupelniajace) oraz pachwinowych (jako drugie badanie podstawowe), w ktorych
nie mozna zastosowa¢ metod RT lub UT.

Badanie MT nalezy stosowa¢ w miejscach, w ktorych ze wzgledu na rodzaj ztacza lub warunki geometryczne
nie mozna stosowa¢ metod RT lub UT. Badania MT nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-EN1290 [18].

6.3.5. Badania penetracyjne (PT)
Badania penetracyjne zaleca si¢ stosowa¢ w celu wykrywania niezgodnosci powierzchniowych oraz do
wykrywania rozwarstwien. Stosowac je nalezy w przypadkach, w ktorych inne metody badania sa niemozliwe
do zastosowania. Badania PT nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 571 [19].
Wielko$¢ niezgodnosci spawalniczych winna by¢ ustalana zgodnie z PN-EN 1289 [20]. Nie dopuszcza si¢
wystepowanie pekniec, nieciggltosci, naciekow lica itp. niezgodnosci spawalniczych.

6.4. Ocena wynikow badan

Konstrukcja wykonana w Wytworni jak i po zmontowaniu na budowie moze by¢ uznana za wykonang
zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny. W
przypadku, gdy cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub element wykonane niezgodnie z
wymaganiami normy lub ST powinna by¢ doprowadzona przez Wykonawce do stanu zgodnosci z normami i
ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania. Wyniki badan przeprowadzonych w Wytworni i po
zmontowaniu konstrukcji winny by¢ wpisywane na biezaco do Dziennika Budowy lub ujmowane w formie
protokotow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST 01 - Specyfikacja ogdlna

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 tona (rozumiana jako cigzar 10 kN) stali elementéw ustroju niosacego. Do
ptatnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie z Dokumentacja Projektowa, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci
wynikajace z zaaprobowanych zmian. Zarowno Inzynier jak i Wykonawca moga zada¢ koncowego
sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci. Zadanie Wykonawcy musi by¢ na pismie.

*  Ciezar whasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wedtug polskich norm. Naddatki wynikajgce z zastosowania
przez Wykonawce elementow zamiennych o wickszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do
tonazu

*  Ciezar $rub, nakretek, oraz podktadek wlicza si¢ do tonazu konstrukeji wg ich nominalnego ci¢zaru i
wymiaroOw

* Nie wlicza si¢ do tonazu powtok ochronnych
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e Ciezar spoin wlicza si¢ do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydtuzen itp. nie
uwzglednia si¢. Nie potraca si¢ z tonazu otwordow i weie¢ o powierzchni mniejszej od 0,0 1m2.

8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru Robdt podano w ST 01 - Specyfikacja ogolna.

8.1. Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z PZJ) wytwarzania konstrukcji
i PZJ montazu. Harmonogramy stanowia integralng czgs¢ akceptacji programéw. Sposob i zakres odbiorow
czesciowych opisane sg w niniejszej ST

8.2. Odbior koncowy

Koncowy odbior konstrukeji stalowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone majg by¢ roboty
zwigzane z pokryciem dachu i wzmocnieniami pomostow obstlugowych, dodatkowymi stezenia konstrukcji
calej wiezy, oraz wymiang uszkodzonych nadmierng korozjg lub deformowanych pretow. Konstrukcja musi
by¢ odbierana komisyjnie, z zachowaniem warunkow okreslonych w p. 9 wg PN-B-06200:2002 lub
odpowiednio wg PN-EN 1090.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacj¢ Projektowa
zawierajacg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy, inwentaryzacj¢ powykonawcza obiektu,
Komplet dokumentow jakosciowych przywotanych w niniejszej ST i inne dokumenty wyspecyfikowane przez
Inzyniera

Procedure odbioru koncowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi zawartymi w ST 01 -
Specyfikacja ogdlna

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami kontraktu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

DOKUMENTY NORMATYWNE
1. PN-EN ISO 9000:2001. Systemy zarzadzania jako$cig. Podstawy i terminologia.
2. PN-EN ISO 9000:2001. Systemy zarzadzania jako$ciag. Wymagania.
3. PN-EN ISO 9000:2001. Systemy zarzadzania jakoscig. Wytyczne doskonalenia funkcjonowania.
4. PN-EN ISO 8501 -1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
PN-EN ISO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich.
PN-EN ISO 3834: 2007 ,,Wymagania jakosciowe dotyczace spawania materiatow”
PN - 87/M-69008 ,,Klasyfikacja konstrukcji spawanych”
Dyrektywa Rady Unii Europejskiej nr. 92/13/EEC z dnia 25 lutego 1992 roku,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym.
10.PN-EN 10204+A1:2004 Rodzaje dokumentéw kontroli
11.PN-EN 719 Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania odpowiedzialnos¢.
12.PN-EN 288 Wymagania dotyczace technologii spawania i jej uznawanie.
13.PN-EN 29692  Spawania tukowe elektrodami otulonymi, spawanie lukowe w ostonach gazowych i spawanie
gazowe - Przygotowanie brzegdéw do spawania stali.
14.PN-EN 25817 - Ztacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania pozioméw wg niezgodnosci
spawalniczych.
15.PN-EN 970 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania wizualne.
16.PN-EN 2517 Spawalnictwo-Badania nieniszczace ztgczy spawanyc h- Radiograficzna kontrola zigczy
spawanych - Poziomy akceptacji.
17.PN-EN1714 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zigczy spawanych - Ultradzwigckowa kontrola ztaczy
spawanych.
18.PN-EN 1290 Badania nieniszczgce zlaczy spawanych -Badania magnetyczno- proszkowe ztaczy spawanych.
19.PN-EN 571 Badania nieniszczace. Badania penetracyjne . Zasady ogolne.
20.PN-EN 1289 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. . Badania penetracyjne. Poziomy akceptacji.
21.PN-EN ISO 8503:1999 Przygotowanie podtozy przed naktadaniem farb i podobnych produktow po obrobce

o
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strumieniowo-scierne;j.

Dodatkowe dokumenty normatywne dotyczace stali konstrukeyjnych

22.Ustawa z dnia 16.04.2004r. O wyrobach budowlanych. DZ. Ustaw nr 92, poz. 881

23.PN-EN 10204 +A1:2005 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentoéw kontroli.

24.PN-EN 10021:2007 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyroboéw stalowych.

25.PN-EN 10027 -1:2007 Systemy oznaczania stali - Znaki stali, symbole gtdwne.

26.PN-EN 10025:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych — Warunki techniczne
dostawy.

27.PN-EN 10025 - 1,3,4:2005 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali
konstrukcyjnych. Ogolne warunki dostawy.

28.PN-B-06200: 2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania podstawowe.

29.PN-EN 10219-1:2006 Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

30.PN-EN 10219-2:2006 Ksztattowniki zamknig¢te ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje wymiarowe i wielkosci statyczne.

31.PN-EN 10210-1:2006 Ksztattowniki zamknigte wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

32.PN-EN 10210-2:2006 Ksztaltowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Tolerancje wymiarowe i wielkosci statyczne.

Dodatkowe dokumenty normatywne dotyczace materialow spawalniczych

33.PN-EN ISO 3834: 2006 Wymagania jakosciowe dotyczace spawania materialow.

34.PN-EN ISO 14175:2008 Materiaty dodatkowe do spawania. Gazy i mieszaniny gazow do spawania i procesow
pokrewnych.

35.PN-EN ISO 14341 Spawalnictwo - Materialty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i stopiwo do
spawania lukowego elektroda topliwa w ostonach gazow stali niestopowych i
drobnoziarnistych - Oznaczenie.

36.PN-EN ISO 2560:2006 Spawalnictwo - Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do r¢cznego
spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych - Oznaczenie.

37.PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali o
wysokiej wytrzymatosci - Oznaczenie.

38.PN-EN 756:2005 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i kombinacje drut-
topnik do spawania tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych.

39.PN-EN ISO 17632:2008 Materiaty dodatkowe do spawania - . Druty proszkowe do spawania tukowego w
ostonie 1 bez ostony gazowej stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

40.PN-EN ISO 544:2008 Spawalnictwo - Materialy dodatkowe do spawania - Warunki techniczne dostawy
materialow dodatkowych do spawania - Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

41.PN-EN 760:1998 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym.
Oznaczenie.

42.PN-EN ISO 636:2008 Spawalnictwo - Materialty dodatkowe do spawania- Prety, druty do spawani tukowego w
ostonach gazow elektroda wolframows stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich stopiwa
- Klasyfikacja.

43.PN-EN 12074:2004 Materiaty dodatkowe do spawania - Wymagania dotyczace jakosci w procesie produkc;ji,
dostaw i dystrybucji materiatow dodatkowych do spawania i proceséw pokrewnych.

44 PN-EN ISO 9692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i spawanie
gazowe - Przygotowanie brzegdéw do spawani stali
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ST 03. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nowych
powlok antykorozyjnych na konstrukcji stalowej istniejacej wiezy pomiarowej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy trzykrotnym pokrywaniu powlokami
stalowej konstrukcji wiezy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz okresleniami
podanymi w ST — 01. Specyfikacja Ogolna.

1.4.1. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze

1.4.2. Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetlnia przede wszystkim
funkcj¢ ochronna.

1.4.3. Punkt rosy - temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢
wody zawartej w powietrzu.

1.4.4. Grunt -pierwsza powltoka pokrycia, naktadana bezposrednio na podtoze.

1.4.5. Miedzywarstwa - farba przeznaczona na powloke miedzywarstwowa, majaca rozne funkcje, np.
izolacyjng, wypelienie poréw, wygtadzenie matych nierownosci, zabezpieczenie przeciwko uderzeniu,

itp.
1.4.6. Farba reaktywna - wyrob malarski peczniejacy pod wptywem temperatury, stanowiacy zabezpieczenie
konstrukcji stalowej na wypadek dziatania ognia - bez zastosowania w niniejszym projekcie

1.4.7. Powloka nawierzchniowa - ostatnia, zewng¢trzna powtoka malarska
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 01 “Specyfikacja Ogolna”

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatlow podano w ST-01 “Specyfikacja Ogodlna”,

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Normag lub Aprobata
Techniczng, a takze Karty Techniczne poszczegdlnych materialdow. Za sprawdzenie przydatnosci materiatlow
oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. Wlasciwosci ogélne materialow malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego

Nalezy stosowa¢ materiaty malarskie, nalezace do jednego systemu (jednego producenta), nadajace si¢ na
powierzchnie stalowe. Kolor farb - zgodny z Dokumentacja Projektowa. Nalezy zastosowa¢ powloke malarska
o trwatosci wigkszej niz 15 lat w rozumieniu normy PN EN ISO 12944-1 przy eksploatowaniu jej w
srodowisku o kategorii korozyjnosci zewnetrznej — C4. Wykonawca powinien zastosowaé system powtokowy
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do stosowania na powierzchniach narazonych na wptywy warunkow eksploatowanych w $rodowisku o
kategorii korozyjnosci okreslonej w normie PN-EN-ISO 12944,

Przy wyborze rodzaju powloki nalezy zwroci¢ uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne
stwierdzenie przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢ ja w pierwszym rzgdzie na podstawie
danych z praktyki, odnoszacych si¢ do podobnych przypadkéw zastosowan, determinowanych przez warunki
srodowiskowe, ksztatt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powloke, sposoéb aplikacji materiatu.
Ostateczne zatwierdzenie zestawu materiatdw begdzie dokonane przez Inzyniera po ocenie referencji dostawcy
farb (rodzaj, porownywalna wielkos$¢ 1 miejsce eksploatacji obiektow pokrytych proponowanym zestawem),
przedstawieniu dokumentéw potwierdzajacych jakos¢.

2.3. System do zabezpieczenia antykorozyjnego

Na powierzchnie oczyszczong strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa 2% nalezy zastosowac system:

e Grunt epoksydowy o zawartosci cynku w suchej masie nie mniej niz 70 %. grubos¢ suchej powtoki — wg
wymagan normowych i producenta.

e Na mig¢dzywarstwe nalezy stosowaé farbe dwusktadnikowa na bazie zywicy epoksydowej z mikg Zelaza,
Gestos¢ >1,6 g/em®, zawarto$é czeici stalych w mieszaninie > 50%, grubo$¢ suchej powtoki — wg
wymagan normowych i producenta.

e Na warstwe nawierzchniowa nalezy stosowa¢ dwusktadnikowag farbe poliuretanowa o gestosci > 1,3
glcm3, zawarto$¢ czgsci statych w mieszaninie >40%, grubo$¢ suchej powloki — wg wymagan
normowych i producenta.

Calkowita grubos$¢ systemu wg wymagan normowych i technologicznych: 240-320 um

3. SPRZET
3.1. Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-01 “Specyfikacja ogdlna”.

3.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i
parametréw technologicznych nanoszenia.

Do mieszania farb przed uzyciem nalezy stosowa¢ mieszadlo zasilane spr¢zonym powietrzem.

Farby nalezy naktada¢ za pomocg:

e pedzla
e natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o ci$nieniu i pod katem zalecanym przez producenta
materialow. Do malowania nowoczesnymi materiatami o duzej zawartosci czesci statych, niezbedna
(zalecana) jest maszyna do malowania hydrodynamicznego, ttokowa, o przetozeniu minimum 1:60.
Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu obiektu, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza.

3.3. Sprzet do mycia konstrukeji i wykonania badan

Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidlowe ustalenie parametrow
malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-01 “Specyfikacja ogolna”.

4.2. Skladowanie materialow malarskich

Materiaty malarskie nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknigtych, stanowiacych wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazyndéw materiatow tatwo palnych
zgodne z normg PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5-
25°C. Ponadto materiaty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach podanych
w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nastepujace dane:
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4.3.

44,

* nazwe i1 adres producenta,

* nazwe farby,

* date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
* masg¢ netto,

* warunki przechowywania,

* klase bezpieczenstwa pozarowego,

* opis $§rodkdw ostroznosei i wymagan BHP,

* informacjg, ze wyrdb posiada Aprobate Techniczng

Transport materialéw do zabezpieczenia antykorozyjnego

Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych
przepisdw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-
81400.

Transport elementow pokrytych powloka malarska

Stalowe elementy pokryte powtokg malarskg powinny by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach. W
trakcie transportu elementy te powinny by¢ zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkami przed
obtarciami. Pomalowane elementy powinny by¢ sktadowane na drewnianych, betonowych lub stalowych
paletach z 3° cm prze§witem nad ziemig. Pomalowane elementy mogg by¢ transportowane tylko po
catkowitym wyschnigciu farby.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-°1 “Specyfikacja ogolna”
Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu robot wypetni odpowiednie protokoty przedstawione w
Zalacznikach do niniejszej ST i przedstawi je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Dokumentacja

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dostepnej w kazdej chwili dla Inzyniera dokumentacji kontroli
wewnetrznej zawierajacej:

* warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot,

* wilgotnos¢ i temperatura podtoza,

* grubo$¢ naniesionych powtok,

* dtugo$¢ przerw pomigdzy uktadaniem poszczegolnych warstw.

Jesli okreslona w warunkach zamowienia data zakonczenia robot wypada pdzniej niz 15 wrzesnia,
wykonawca powinien obligatoryjne okresli¢ swoje przygotowanie sprzetowe do prowadzenia prac w ostonach
pozwalajacych utrzymywac korzystne dla jakosci robot warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musi
udokumentowac, ze jest w stanie na kazdym etapie pracy zapewni¢ jako$¢ zgodna z odpowiednimi przepisami.

Podwykonawstwo, PZJ

W przypadku, gdy generalnym Wykonawca jest firma nie wykonujaca sama zabezpieczen antykorozyjnych,
w ofercie przetargowej powinna przedstawi¢ umowe wstepng z konkretna firma specjalizujacg si¢ w tej
dziedzinie wraz z wyzej podanymi danymi o tej firmie.

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Program Zapewnienia
Jakosci (PZJ) 1 zadeklaruje w nim w sposdb wigzacy:

* sktad kierownictwa robot z udokumentowaniem kwalifikacji,

* organizacje brygad roboczych,

* wyposazenie w sprzgt do robot podstawowych,

* sposob zabezpieczenia sprzgtowego 1 organizacyjnego bezpieczenstwa prac i ochrony otoczenia,

* organizacje, zabezpieczenie kadrowe i sprzetowe kontroli wewnetrznej,

* technologi¢ i organizacje usuwania odpadow,

* organizacje dostaw materiatow i metodyke kontroli ich jakosci,

* podstawowe dane o proponowanej technologii nanoszenia powlok z uwzglednieniem czynnikow

klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogolnym harmonogramie Wznoszenia obiektu,
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e okreslenie sposobu umozliwiania Inzynierowi dostgpu do frontu prac celem dokonania odbioréw
czastkowych we wszystkich fazach technologicznych i odbioru koncowego
Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

5.4. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne stuza do:

* ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robot

* sprawdzenia czy dane podane przez producentow i innych kontrahentow sa zgodne z karta wyrobu i

technologiami,

* okreslenia zachowania systemow lakierowych w wymaganym czasie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych nalezy oprze¢ na normie ISO 12944-7 Aneks A i
ISO 12944-8 Aneks B.

Powierzchnie referencyjne powinien wyznaczy¢ Inzynier. Roboty na powierzchniach referencyjnych
wykonuje Wykonawca w obecnosci Inzyniera i przedstawiciela producenta / dostawcy materiatow.
Powierzchnie referencyjne powinny znajdowac si¢ na kazdym waznym elemencie konstrukeji uwzgledniajac
roznice zagrozen korozyjnych na r6znych elementach. Powinny one zawiera¢ spawy, potaczenia, krawedzie i
inne element o duzym zagrozeniu korozyjnym.

5.5. Przygotowanie powierzchni do malowania

55.1 Przygotowanie powierzchni konstrukceji stalowej pod katem prac antykorozyjnych.
5.5.1.1. Ocena stanu wyjSciowego powierzchni
Wg PN-ISO 8501-1 (wzorce: A ; B ; C ; D) klasy P2 wg PN-ISO 8501-3 Przygotowanie wstgpne
gwarantujace prawidlowe przygotowanie powierzchni do planowanego malowania:
a) catkowite usunigcie istniejacych starych powtok malarskich,
b) oczyszczenie istniejgcych elementow konstrukcyjnych z §ladow rdzy i ztogdw produktow korozyjnych,
) usuniecie dostrzezonych wad powierzchniowych,
d) usuniecie nierdwnosci przy spawaniu,
e) wygtadzenie spoin - spoiny muszg by¢ wolne od takich wad jak: szorstko$¢, wtopienia, pory, kratery,
odpryski po spawaniu,
f) wyroéwnanie szczelin powstatych w miejscach taczeniach elementow;
g) zatamanie ostrych krawedzi promieniem min. - 2 mm;
h) usuniecie ewentualnych thuszczow, smarow oraz innych zanieczyszczen,

5.5.2 Ostateczne przygotowanie powierzchni

55.2.1 Wymagania: stopien czystosci: Sa 2%

5.5.22 Na ogladanej bez powi¢kszenia powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pylu, zgorzeliny
walcowniczej, rdzy, powloki malarskiej czy obcych zanieczyszczen. Powierzchnia powinna mieé
jednolita metaliczng barwe.

Profil chropowatosci powierzchni oceniany parametrem Rys wg. PN-EN-1SO 8503- 2:1988. Wzorzec G profil

posredni (M).

5.5.2.3 Sposob oczyszczenia powierzchni: metoda strumieniowo-$cierna.
5.5.2.4 Material do czyszczenia:

Do ostatecznego przygotowania powierzchni za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej nalezy stosowac
ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty $cierne wielkosci ziarna od 0,4 - 1,4 mm np. tamany
srut staliwny, ciety drut stalowy, zuzel pomiedziowy (0,4-2,8 mm), Iub elektrokorund. Nie dopuszcza si¢
stosowania piaskow rzecznych lub kopalnianych.

55.25 Warunki w trakcie wykonywania oczyszczania:
* Wilgotno$¢ wzgledna powietrza - < 80%
* Temperatura powierzchni elementu jest o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

55.2.6 Styki montazowe:
Przed rozpoczgciem malowania wszystkie styki montazowe zabezpieczone ta§ma, tak aby styk i zapas nie
byty malowane.
W trakcie przygotowywania powierzchni Wykonawca wypetni protokot.
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6.6.

6.7.

6.8.

Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15°C do +30°C, a nie
powinna byé nizsza niz +5°C. Wilgotnosé wzgledna powietrza nie moze przekraczaé 80 %, nie wolno
prowadzié robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy oraz przy silnym wietrze (4°
Beauforta).

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by §wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na dzialanie
kurzu i deszczu.

Oprécz w/w warunkow nalezy przestrzega¢ warunkoéw podanych przez Producenta materiatow malarskich.

Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji.
Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych danego materiatu wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach. Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia u Inzyniera sporzadzonych przez
Producenta kart technicznych stosowanych materialow i przestrzegania zawartych w nich ograniczen.

Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma ISO 1513 i zapisa¢ w protokole:

* stan opakowania,

* ocene kozuszenia,

* ocen¢ konsystencji (np. zzelowanie),

e rozdzial faz,

* obecnos¢ zanieczyszczen,

* ocen¢ osadu.

W przypadku wystgpienia kozucha nalezy go usungé. Nie nadajg si¢ do uzytku farby zzelowane oraz
zawierajace twardy osad. Osad migkki nalezy wymiesza¢, zeby ujednorodnic¢ farbe.

Poza tym kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywac do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wlasciwej dla danego materiatu karcie technicznej.

Procedura ta powinna zawiera¢:

* sposob mieszania sktadnikow farb w celu otrzymania jednolitej konsystencji

* dozowanie sktadnikow

* minimalny czas schnigcia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materialdow dwukomponentowych, mieszanie sktadnikoéw musi odbywac si¢
zgodnie z zaleceniami producenta, w szczegdlnosci w zakresie czasu mieszania i czasu przydatnosci produktu
do stosowania. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej ilosci farby w okresie, w ktorym zachowuje
ona swojg zywotnosc.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

Nakladanie farb z podzialem na wytwornie i budowe

Zaleca si¢ naktada¢ w wytworni powtoki: gruntujaca, migdzywarstwy i jedng powltoke nawierzchniowa,
natomiast ostatnig powloke nawierzchniowg natozy¢ na placu budowy, po zmontowaniu catej konstrukcji.
Producent farb okre$li minimalne i maksymalne czasy do aplikacji kolejnych powlok. Szczegdlnie nalezy
zwroci¢ uwage na wydluzony czas pomiedzy powtoka nakladang na wytworni, a powtoka nakladang na
budowie. Jesli czas pomiedzy tymi powtokami bedzie zbyt krotki, np. 2 miesigce, a malowanie po montazu
bedzie wykonywane po okresie 6 miesiecy, moze w okresie gwarancyjnym doprowadzi¢ do luszczenia i
odpadania powtoki nawierzchniowej wykonanej na budowie. W celu przygotowania odpowiednio podtoza do
malowania oproécz umycia konieczne bedzie wykonanie dodatkowych operacji technologicznych, tj. omiecenie
scierniwem calej konstrukcji. Operacja ta nie jest kosztem dodatkowym dla Zamawiajacego. Operacja ta nie
moze rowniez wptynaé na opdznienie w wykonawstwie.

Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i1 zmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte
miedzywarstwa lub jedna powloka nawierzchniowg powinny zosta¢ umyte i pokryte ostatecznie powloka
nawierzchniowsa. Jezeli uptynat dopuszczalny, przez producenta farb, okres mi¢dzy natozeniem powlok nalezy
poddac obrébee zaleconej przez producenta systemu malowania.

Przed naniesieniem powtoki nawierzchniowej Inzynier powinien odebra¢ wezesniej utozone powtoki i zleci¢
ewentualne, konieczne naprawy. Styki, uszkodzenia, niedomalowania i ztacza nalezy uzupeti¢ tym samym,
jak w wytworni, systemem powtokowym. Warunki aplikacji, jak 1 sezonowanie farb musza by¢ zgodne z
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wymaganiami producenta.
Powierzchni¢ nalezy przygotowa¢ do naktadania powtoki nawierzchniowej w nastgpujacy sposob:
* calg powierzchni¢ nalezy umy¢ woda, aby usuna¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia jonowe
(najlepiej ciepta wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptukaé czysta woda),

* przygotowac powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb

Powloke nawierzchniowa nalezy naktada¢ na sucha powierzchni¢, pozbawiong zanieczyszczen, wolng od
thuszczu i kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego.

Na budowie malowanie nalezy zakonczyé na godzine (w temp. 20°C) przed zachodem stonca. Umozliwi to
wyschniecie powtoki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy. Powloka, w okreslonym przez producenta, okresie
utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng wilgocia.

Po wykonaniu kazdej z warstw Wykonawca wypeini protokot.

6.9. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Malowanie moze by¢ operacja niebezpieczng dla robotnikéw, dlatego podczas nakladania materiatow nalezy

scisle przestrzegac¢ nastgpujacych wskazowek:

* robotnicy pracujacy wewnatrz pomieszczen musza mie¢ pytoszczelne, wentylowane kombinezony,

* w czasie czyszczenia metodg strumieniowo-$cierng robotnicy musza nosi¢ dzwickoszczelne hetmy, przy
czyszczeniu za pomoca szczotek muszg by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne,

* w czasie transportu, sktadowania i malowania powinny by¢ przestrzegane zasady higieny osobistej. W
szczegblnosci robotnicy nie powinni przechowywac jedzenia ani ubran, jak rowniez nie powinni spozywaé
positkow w poblizu miejsca robot. Do mycia rgk powinni uzywaé¢ bawetnianych szmat namoczonych w
rozpuszczalniku. Po wyschnigciu rozpuszczalnika powinni umy¢ rece mydtem i woda. Do pielggnacji rak
powinni stosowa¢ specjalne kremy ochronne.

* Materiaty malarskie nie powinny dosta¢ si¢ do srodowiska.

* Powinny by¢ $cisle przestrzegane zasady ochrony przeciwpozarowej

6.10. Warunki gwarancji

Wykonawca udzieli 5-letniej gwarancji na zabezpieczenie antykorozyjne. Zamawiajgcy w umowie Z
Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyzyjnie okresli¢ kryterium, wg ktorego bedzie
egzekwowane wykonanie poprawek. Zalecane jest przyjecie nastgpujacych warunkow:

* sprawdzenie stanu powtoki w ramach przegladu gwarancyjnego nastapi 5 lat po dacie odbioru koncowego

* ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg Raportu z Inspekcji Powtok, w ktorym oceniane beda:

- stan powtok wg wzorcoOw zawartych w normie PN-1SO 4628

- adhezja powtok metodg nacie¢ wg ISO 2409 lub metodg odrywania wg ISO 4624

- do wykonania poprawek kwalifikuja si¢ powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktorych wystepuje
skorodowanie wigksze niz na wzorcu Rjl, kredowanie powyzej stopnia 2, jakiekolwiek pecherzenie,
luszczenie i1 pgkanie powtok, wylaczajac uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownikow
drog; adhezja do podtoza i adhezja migdzywarstwowa powtok powinna mie¢ stopien 1 wg ISO 2409 lub
warto$¢ powyzej 4 MPa wg ISO 4624. W przypadku pojedynczych lokalnych uszkodzen dopuszcza si¢
wykonanie napraw zgodnie z 1ISO 8501-2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-01 “Specyfikacja ogdlna”.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materialow malarskich

Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej dostawie Deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Normg lub Aprobata Techniczng. Materialy nie
spetniajagce wymogow nalezy wyeliminowac. Przed rozpoczeciem malowania nalezy doswiadczalnie ustali¢
parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne malowanie powierzchni za pomoca
wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowaé
lepko$¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania
Ocena przygotowania powierzchni stali do malowania obejmuje:
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* wizualng ocen¢ stopnia przygotowania powierzchni po obrobce strumieniowo- $ciernej wedlug PN-ISO
8501-1 (poréwnanie z wzorcami).

* badanie odtuszczenia wg PN-70/H-97052

* badanie skutecznosci odpylenia wg 1SO 8502-3 (stopien zapylenia nie powinien by¢ wigkszy niz 3)

* skuteczno$¢ usunigcia zanieczyszczen jonowych- wg normy PN-ISO 8502-9 (zanieczyszczenie jonowe

powinno by¢ nizsze niz 15mS/m)

Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na doktadne
oczyszczenie szwoOw  spawalniczych, zlaczy, miejsc trudnodostepnych, gdzie czgsto pozostaja
zanieczyszczenia.

Oceng powierzchni do malowania przeprowadza si¢ bezposrednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci uzytego sprzetu i techniki
naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodowych i
zabezpieczenia §$wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajgc nanoszenie powtok, a takze przy wszystkich zmianach sprzgtu i materialow nalezy na biezaco
kontrolowa¢ grubos¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubos¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-
ISO 2808.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powtoki malarskie zostaly wykonane zgodnie z przedmiotowymi

normami, Dokumentacja Projektowsa i Specyfikacjg Projektowa:

Oceng jakosci powtok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:

e wyglad zewnetrzny powloki - (ocena niedomalowan, zaciekdw, wtracen, zmarszczen, cofania si¢
wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spgkan, skorki
pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),

* grubos¢ powlok

* przyczepno$¢ powtok

* stopien wyschnigcia powtoki

6.5.1. Wyglad zewnetrzny powloki
Ocene wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 0,5 - 1,0 m od powierzchni.
Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie kwadratu dobrze widoczny z odlegtoscei 0,5 - 1,0 m.
Nalezy przyja¢ 2-4 miejsc obserwacji na kazde 100 m? malowanej powierzchni.

a) Ocena wygladu powtok posrednich

Powloki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powlok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze ztej jakosci farb lub zastosowania w
zestawie farb niewspotpracujacych ze sobg oraz niestarannego prowadzenia prac malarskich, w wyniku czego
wystepuje na ogot podnoszenie si¢ pokrycia, specherzenie i zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne nalezy uznac:

- grube zacieki w formie firanek z wyst¢pujgcymi na nich specherzeniami powloki,

- grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

- skorka pomaranczowa i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

- kratery przebijajace powtoke do podloza,

- duze spegcherzenia,

- zmarszczenia, spgkania wgtebne,

- spekania deseniowe.

Woystapienie cho¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.
b) Ocena wygladu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru nalezy postugiwac si¢ kartg kolorow RAL.

Wymagana jest klasa II wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa III na
maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tabeli 1)
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Tabela 1 Klasy jako$ci powlok malarskich
Wady powloki Klasa Il Klasa I11

Kolor zgodny z kartg kolorow;
Zmiana koloru i odcienia nieznaczna zmiana odcienia na

kolor zgodny z kartg kolorow;
nieznaczne réznice w odcieniu

zaciekach
Pojedynce zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie
Zanieczyszczenia wmalowane w powtoke lub oiedviesveh zerunowat. ktorveh
mechaniczne osadzone w warstwie pojedynczych Zgrup » Klory

X A w. nie przekracza 1 cm?
nawierzchniowej PO € przekracza 1 ¢

Nieznaczne zacieki uwidaczniajace| Mate, plaskie niekonczace si¢

Zacieki o . . o .
si¢ jedynie zmiang odcienia powloki kroplami farby
. . . dos¢ liczne uktucia igta, pojedyncze
Uktucia igla, kratery Pojedyncze uktucia igta £ld, pojedy
Kratery
. . Bardzo nieznaczne drobne drobne zmarszczenia, nieznaczna
Zmarszczenia, spgcherzenia, o . ,
X f zmarszczenia, niedopuszczalne skorka pomaranczowa,
skorka pomarafczowa, . . , . . D
) . . spekania, skorka pomaranczowa i niedopuszczalne spgkania i
spekania powierzchniowe . :
specherzenia specherzenia

6.5.2. Grubos$¢ powloki
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 2808:1997. Do pomiaru nalezy stosowa¢ miernik
elektromagnetyczny z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiaré6w przy prawidlowej
grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato nie nizsza od wartosci
nominalnej, a najwyzej 10% pomiaré6w moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. M aksymalna
grubo$¢ nie moze by¢ wigksza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Liczba punktow pomiarowych powinna
wynosi¢ 10 na kazde 100 m2.

6.5.3. Przyczepnos$¢ powlok

Przyczepnos¢ powlok mozna testowa¢ metodg siatki nacig¢ wg PN-EN-ISO 2409, stosujagc néz o
odlegtosciach miedzy ostrzami 3 mm lub metoda odrywowa (pull off) wg PN-ISO 4624. Po dokonaniu
pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczong powloke malarskg tym samym systemem
lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczba punktdow pomiarowych powinna wynosic¢ 5
na kazde 1000 m2. Dopuszcza si¢ wykonanie badan na ptytkach kontrolnych zabezpieczanych w tym samym
czasie i w tej samej technologii co cata konstrukcja.

Warto$¢ pomiaru przyczepnosci metoda nacieé - stopien 1, metoda pull off pojedynczy wynik co najmniej 5
MPa. Badania wykonuje si¢ po pelnym utwardzeniu powtoki.

6.5.3 Stopien wyschnigcia powloki - okresla si¢ wg PN-79/C-81519
Protokét z kontroli calego systemu powtokowego oraz Karta Dokumentacji Powykonawczej sporzadzi
Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robot podano w ST-01 “Specyfikacje ogolne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m2 (metr kwadratowy) powtoki antykorozyjnej o projektowanej grubosci na
podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiarOw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-01 “Specyfikacje ogdlne”.
* Roboty objete niniejsza Specyfikacjg podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikoOw pomiarow, badan i oceny wizualne;.
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* Odbiodr robdt ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robot przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje Inzynier, po zgtoszeniu przez Wykonawce i potwierdza w formie pisemnej.

* Odbior czesciowy polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonywanych robot objetych
odbiorem czgsciowym. Przedmiotem odbioru czesciowego moga by¢ wylacznie zakonczone elementy

obiektu.

» Odbior ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.
Przedmiotem odbioru koncowego moga byc¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.

* Odbiory nastepuja na podstawie wynikéw badan. Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne,
roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. POSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot jest ustalona zgodnie z warunkami kontraktu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-ISO 8501-1 Przygotowywanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie
zabezpieczonych podlozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej natozonych powtok
(kolorowe wzorce).

2. Aneks do PN-ISO 8501-1 Informacyjny dodatek do Arkusza 1. Reprezentatywne fotograficzne przyktady zmian

wygladu stali po obrobce strumieniowo-$ciernej z uzyciem roznych Scierniw.

3. PN-ISO 8501-2 Przygotowywanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powltokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok (kolorowe wzorce).

4. 1SO-DIS 8501-3 Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

5. ISO/TR 8502-1

6. 1SO 8502-2

7. 1SO 8502-3

8. 1SO 8502-4

9. I1SO 8502-5

10.1SO 8502-6

11.1SO 8502-7

12.1SO 8502-8

13.1SO 8502-9

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawedzi (po
cigeiu) i innych wad powierzchniowych.

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Test na obecno$¢ rozpuszcezalnych produktow korozji
zelaza.

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczania chlorkow na
oczyszczonej powierzchni.

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostalosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania. Metoda ta§my przylepne;.

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Okres$lenie mozliwosci kondensacji pary wodnej na
powierzchni przed malowaniem.

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkow na powierzchniach przed
malowaniem. Metoda rurek wskaznikowych.

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych
zanieczyszczen. Metoda Bresla.

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych
analityczne metody oznaczania chlorkow (projekt).

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych
analityczne metody oznaczania siarczanow (projekt).

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Mozliwa do stosowania w warunkach terenowych
metoda konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w wodzie soli.
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14.1SO 8502-10 Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych
analityczne metody oznaczania olejow i smarow (projekt).

15.1SO 8002-11 Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Mozliwa do stosowania w warunkach terenowych
analityczna metoda oznaczania wilgoci (projekt).

16.PN-EN-ISO 8503-1 Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrobce strumieniowo-
Scierne;j.

10.2. Inne dokumenty
1. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych, IBDiM, Warszawa, 2006
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ST 04. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z pracami
demontazowymi i rozbiorkowymi, wchodzacych w zakres wykonania remontu wiezy stalowej
zlokalizowanych na dachu budynku.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

1.3.1. Robotami podstawowymi wchodzacymi w zakres prac demontazowych i rozbiérkowych sa:
e demontaz stolarki okiennej
demontaz stolarki drzwiowej stalowe;j
demontaz elementdéw instalacji elektrycznej w rozbieranym pomieszczeniu
demontaz podsufitki drewnianej otynkowanej tynkiem na trzcinie
demontaz przegrod drewnianych otynkowanych
rozebranie pokrycia dachowego z papy
demontaz istniejacych opierzen blacharskich na dachu zabudowy oraz elewacji rozbieranego
pomieszczenia
rozebranie deskowania dachu
rozebranie konstrukcji nosnej potaci dachowej i ewentualnej izolacji
rozebranie murowanych $cian z cegly z elementami Zelbetowymi
rozebranie betonowych warstw posadzkowych / wyrd6wnawczych pod pomieszczeniem
przygotowanie stykow i podtoza pod nowe, docelowe wyprofilowanie potaci dachowej pod wieza

1.3.2. Robotami towarzyszacymi i pomocniczymi wchodzacymi w zakres prac rozbiorkowych sa:

e ustawienie i rozebranie niezbednych do wykonania prac rusztowan, pomostow roboczych itp.

e ostona i ochrona miejsc i przedmiotow, w sgsiedztwie ktorych beda prowadzone prace

e zabezpieczenie i oznakowanie miejsc na ktorych prowadzone beda prace

e montaz i demontaz urzadzen do transportu pionowego gruzu i odpadow, a takze smieci

e oczyszczenie przestrzenie dachu z zalegajacych materiatdw budowlanych z innych $mieci i odpadéw, a
takze rozebranie starej polepy

e uporzadkowanie terenu przez usunig¢cie gruzu i odpadow z terenu robo6t i ztozenie ich do pojemnikéw, a
nastgpnie wywoz na wysypisko i utylizacj¢

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia stosowane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST 01. Specyfikacja og6lna

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inwestora / Inzyniera / Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
ST 01. Specyfikacja ogdlna.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatlow

Wymagania ogdlne dotyczace materiatow podano w ST 01.
Materiaty zastosowane do wykonanych obiektow sg materialy powszechnie stosowane w budownictwie,
posiadajace swiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie
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2.2. Materialy z rozbiorek i demontazu

Materialy pochodzace z rozbiorki zabudowy w podstawie wiezy nie maja dla Inwestora zadnej wartosci i
maja by¢ usuni¢te z nieruchomosci i sg przeznaczone do utylizacji lub ponownego wykorzystania wedle
potrzeb i mozliwosci wykonawcy

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w ST 01.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robot zwigzanych z demontazami i rozbidrkami Wykonawca powinien dysponowaé

nastepujacym sprzetem:
e rusztowania stale i przestawne, pomosty robocze, ktadki

szlifierki elektryczne,
dtuta elektryczne
odkurzacze,
miotki udarowe,
szczotki mechaniczne
sprzet do transportu pionowego materiatow, gruzu i odpadow,
lub inny zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Wymagania ogblne dotyczace transportu podano w ST 01.

4.2. Transport materialéw z demontazy i rozbiorek

Wykonawca zapewni sukcesywne odwozenie materialow, gruzu i odpadow z wykonanych prac zgodnie z
ustaleniami pkt 5. Materiaty z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Srodki transportowe
nalezy dostosowa¢ do rodzaju przewozonych materiatéw. Gruz i odpady nalezy wywiez¢ na wysypisko.

Materialy uzyteczne, z przeznaczeniem do ponownego wbudowania, powinny by¢ przewozone w sposob, nie
powodujacy ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST 01.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot, uwzgledniajace

warunki w jakich wykonywane bedg roboty zwigzane z rozbiorkami.

Prace demontazowe i rozbiorkowe nalezy przeprowadzac¢ z zachowaniem szczegélnej ostroznosci, tak aby

niedoszlo do naruszenia i uszkodzen istniejacych, zabytkowych detali wystroju architektonicznego.

W przypadku natrafienia na zdobienia i inne elementy wystroju, nieuwidocznione w dokumentacji
inwentaryzacyjnej nalezy bezwzglgdnie powiadomic¢ o tym fakcie Inwestora / Inspektora nadzoru / Inzyniera
lub whasciwego Konserwatora zabytkow.

5.2. Wykonanie robot

5.2.1. Przygotowanie do robot

Przed rozpoczeciem robot nalezy:
e odpowiednio oznakowac i zabezpieczy¢ obszar wykonywania prac,
e przygotowaC urzadzenia i sprze¢t konieczny do transportu poziomego i pionowego materialow z
rozbiorek, odpadow, gruzu i Smieci,
ustawi¢ niezbedne rusztowania i pomosty,
uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru Harmonogram rozbiorek i demontazy uwzgledniajacy kolejnosé
wykonywania prac na dachu, na elewacji i wewnatrz budynku,
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5.2.2. Demontaz drobnych elementow na elewacji i dachu

Demontaz drobnych elementow z elewacji i dachu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zatwierdzonym przez
Inspektora nadzoru Harmonogramem robot. Przed rozpoczgciem robot inne obiekty znajdujace si¢ na obszarze
robot, a nie przeznaczone do demontazu powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem.
Wykonawca naprawi na wiasny koszt w sposob zaakceptowany przez Inspektora jakiekolwiek uszkodzenia
obiektow powstate w czasie prowadzenia robot. Wykonawca ma obowigzek prowadzenia robot w taki sposob,
aby zdemontowane elementy, ktore bedg ponownie wbudowane nie utracity swych walorow i wtasciwosci.

Po zakonczeniu robot Wykonawca zabezpieczy lub usunie ewentualne ubytki po usunigtych elementach.
Roboty rozbiorkowe i demontazowe mozna wykonywa¢ mechanicznie, lub recznie w sposob okreslony w ST
lub przez Inspektora. Po wykonaniu prac, elementy przeznaczone do renowacji nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami i przetransportowa¢ do miejsca wykonania prac renowacyjnych.

5.2.3. Demontaz istniejacych okien i drzwi

Demontaz istniejacych elementéw stolarki i $lusarki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zatwierdzonym przez
Inspektora Harmonogramem robo6t. Przed wykonaniem prac, inne elementy na obszarze rob6t nie przeznaczone
do usunigcia powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Wykonawca naprawi na
wilasny koszt w sposob zaakceptowany przez Inspektora jakiekolwiek uszkodzenia obiektow powstale w czasie
prowadzenia robot. Wykonawca ma obowigzek prowadzenia robot w taki sposob, aby zdemontowane elementy
$lusarki i stolarki nie utracity swych walorow i wlasciwosci w czasie robot.

Roboty rozbidrkowe i demontazowe mozna wykonywa¢ mechanicznie, lub recznie w sposob okreslony w ST
lub przez Inspektora. Po wykonaniu prac, nalezy zabezpieczy¢ obiekt przez zalaniem Iub innymi
uszkodzeniami.

5.2.4. Demontaz istniejacych opierzen blacharskich na elewacji i dachu zabudowy

W ramach rozbioérki pokrycia dachu nalezy usuna¢ istniejace opierzenia, z blachy stalowej ocynkowanej lub
cynkowej. Roboty nalezy wykonywa¢ przy zabezpieczonym dachu, po odstonieciu blach opierzen i uchwytow.
Prace nalezy przeprowadzaé recznie, w sposob nie powodujacy uszkodzen istniejacego pokrycia dachu.

Prace nalezy wykona¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisow bhp i ppoz.

Wszystkie uszkodzenia pokrycia potaci dachu budynku, powstale w trakcie demontazu opierzenia
Wykonawca usunie na swoj koszt.

Pracownikow nalezy wyposazy¢ w indywidualne s$rodki zabezpieczajace przed upadkiem z dachu.
Pozostatosci po rozbidrce, ktore stajg si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.
Obiekty znajdujace si¢ w obszarze robodt, nie przeznaczone do demontazu, powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktore maja by¢ zachowane, zostang uszkodzone lub
zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany
przez Zamawiajgcego.

5.2.5. Demontaz istniejgcej instalacji innych elementéw na dachu

Wykonawca zdemontuje elementy inne elementy na potaci dachu — takie jak: rury, wysiggniki i wsporniki
stalowe itp.

Prace nalezy przeprowadzac recznie, w sposob nie powodujacy uszkodzen istniejagcego pokrycia dachu. Prace
nalezy wykona¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisow bhp i ppoz.

Odpady po wykonaniu robot nalezy zatadowac na $rodki transportowe i wywiez¢ na najblizsze wysypisko i

zutylizowac.

5.2.6. Rozebranie pokrycia dachowego z papy na lepiku

Pokrycia papowe nalezy usung¢ przecinajac je ostrym nozem w miejscach polaczen arkuszy. Po usunieciu
pokrycia z papy nalezy zdja¢ pozostate warstwy podkladowe az do warstwy deskowania.

Prace nalezy wykona¢ z zachowaniem obowigzujacych przepiséw bhp i ppoz.

Do rozbiorki nalezy ustawi¢ wzdluz elementéw konstrukcyjnych dachu lekkie rusztowania z pomostem i
obustronng balustrada o wysokosci 1,1m, tak aby zapewni¢ tatwos¢ demontazu i zabezpieczyé pracownikow
przed upadkiem z wysokosci. Dodatkowo pracownikéw nalezy wyposazy¢é w indywidualne $rodki
zabezpieczajace przed upadkiem z dachu. Po wykonaniu prac nalezy oczysci¢ pota¢ dachu.

Po rozebraniu pokrycia pota¢ dachu nalezy niezwlocznie zabezpieczy¢é przed wiatrem 1 opadami
atmosferycznymi. Zabezpieczenie musi zapewni¢ catkowita szczelno$¢ odstonigtej potaci dachu do czasu
wykonania nowego pokrycia. Wykonawca usunie wszelkie ewentualne szkody i pokryje straty Inwestora
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powstate na skutek niezachowania szczelno$ci tymczasowego zabezpieczenia potaci dachu.
Odpady po rozbidrkach nalezy ztozy¢ w stertach, a nastgpnie wywiez¢ na wysypisko i zutylizowac.

5.2.7. Rozebranie odeskowania dachu, podsufitki oraz drewnianej podsufitki, drewnianych $cian

Wykonawca dokona rozbiorki elementéw drewnianego pokrycia dachu, otynkowanej podbitki drewnianej oraz
drewnianej konstrukcji nosnej zadaszenia. Rozbiorce podlega rowniez przegroda wokot drabiny wejéciowej na
wieze.

Prace nalezy wykonaé z zachowaniem obowigzujgcych przepisdéw bhp i ppoz. w sposdb okreslony w ST lub
przez Inspektora.

Po wykonaniu prac odpady nalezy zaladowac na $rodki transportowe i wywiez¢ na najblizsze wysypisko.

5.2.8. Rozebranie murowanych $cian z cegly

Wyburzenie istniejagcych $cian nalezy przeprowadzi¢ po przeprowadzeniu szczegdtowym sprawdzeniu ich
stanu. Prace nalezy wykona¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisow bhp i ppoz. w sposob okreslony w ST
lub przez Inspektora, przy uzyciu sprzetu recznego. Materialu nie zrzuca¢ na poszycie dachowe. Sciany nalezy
rozebrac¢ az do ,,ostatniej cegly” ponizej pokrycia dachowego.

Otwory w dachu po rozebranych $cianach nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem warunkow atmosferycznych.
Wykonawca usunie wszelkie ewentualne szkody i pokryje straty Inwestora powstate na skutek niezachowania
szczelnosci wykonanego zabezpieczenia otworéw w dachu.

Po wykonaniu prac gruz, nalezy zatadowac¢ na $rodki transportowe sprowadzi¢ na poziom terenu i wywiez¢ na
wihasciwe wysypisko.

5.2.9. Rozbiérka posadzki pomieszczenia

Wykonawca dokona rozbiorki betonowej posadzki pomieszczenia po ostatecznym okresleniu warunkow jej
wykonania. Wstgpnie zaktada si¢ skucie nawierzchni na glebokosci ok. 3-5 cm w celu uzyskania mozliwosci
wykonania odpowiednio grubej warstwy wylewki profilujacej potozenie nowej potaci dachowej pod wiezg z
zachowaniem warunkow przyczepnos$ci oraz sztywnosci.

Otwory w dachu po rozebranych $cianach nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem warunkoéw atmosferycznych.
Wykonawca usunie wszelkie ewentualne szkody i pokryje straty Inwestora powstate na skutek niezachowania
szczelnosci wykonanego zabezpieczenia otworéw w dachu.

Po wykonaniu prac gruz, nalezy zatadowac na srodki transportowe Sprowadzi¢ na poziom terenu i wywiez¢ na
wiasciwe wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci Robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST 01.

6.2. Kontrola jakoS$ci robot

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci ich wykonania oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementow pozostajacych.

7. Obmiar robodt

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robot

Wymagania ogolne dotyczace obmiaru Robot podano w ST 01.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi dla robot rozbiérkowych i demontazowych sa:
1 m? — dla demontazu okien i drzwi

1 szt — elementy instalacji elektrycznych

1 m — przewodow elektrycznych

1 m/m? — dla demontazu opierzen blacharskich

1 m? — dla rozebrania pokry¢ dachowych z papy

1 m? — dla rozebrania $cian ceglanych
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e 1 m’— dla rozebrania deskowania, izolacji i otacenia dachu, podsufitek, konstrukcji dachu
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST 01.

8.2. Rodzaj odbioru

Roboty zwigzane z wyburzeniami, demontazami i rozbiorka elementéw budynku i wyposazenia podlegaja
odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory nastgpuje na podstawie wynikow pomiaréw oraz
wizualnej oceny wykonania robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 01.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za ilos¢ wykonanych jednostek obmiarowych wymienionych w pkt. 7 nalezy przejmowac na

podstawie obmiaru i oceny jakosci wykonanych robot. Cena wykonania poszczegdlnych robdt obejmuje:

e wykonanie niezb¢dnych zabezpieczen i oznakowan

e ustawienie i demontaz niezbgdnych rusztowan, pomostow i ktadek

wykonanie nizej wymienionych prac rozbiorkowych:
demontaz z potaci dachu uchwytow i wspornikéw stalowych
demontaz instalacji i osprzgtu elektrycznego
zabezpieczenie elementow przeznaczonych do ponownego wykorzystania
demontaz skrzydet stolarki drzwiowej i okiennej oraz wykucie o$cieznic
rozebranie pokrycia papowego na dachu drewnianym
demontaz rynien rur spustowych i opierzen blacharskich, wraz z ostonami i uchwytami
rozebranie tacenia i deskowania potaci dachu, podsufitek i konstrukcji nosnej
rozebranie $cian murowanych z cegly ceramicznej petnej wraz z tynkiem i wyprawa
o  rozebranie posadzki

e zabezpieczenie tymczasowe potaci dachu do czasu wykonania docelowych pokry¢
e usuni¢cie z budynku, zatadunek i wywiezienie odpadoéw, wraz z kosztem utylizacji
¢ uporzadkowanie terenu prac

O O O O O O O O

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Rozporzadzenia

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej i dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003r., Nr 48, poz. 401).

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 16 czerwca 2003r. w sprawie ochrony

e przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenow. (Dz. U. Nr 121).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmian.).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).
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ST 05. ROBOTY IZOLACYJNE | POKRYWCZE
DACHU

(CPV 45320000-6, 45261210-9)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych na
wykonywaniu pokry¢ dachowych na fragmencie obiekty zwigzane z rozbiorka zabudowy pod wieza oraz
naprawa warstwy nawierzchniowej na calym zakresie poziomu montazu remontowanej wiezy — IMGW PIG
Gdynia

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy wykonywaniu robot
izolacyjnych: izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, oraz robot pokrywezych dachu.
Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z wytycznymi Inwestora:
e wykonanie izolacji wodochronnych na stropodachu budynku w miejscu po rozbiorce zabudowy
e wykonanie dodatkowej, kompleksowej jednej warstwy nawierzchniowej izolacji wodochronnych na
stropodachu budynku na poziomie montazu wiezy oraz remontowanych schodow,
uszczelnienie przejs¢ przez stropodach instalacji na dachu,
uszczelnienie przej$¢ przez stropodach konstrukcji podporowej wiezy, sSchodow i drabin
uszczelnienie przejs¢ balustrad okalajacych,
masa zalewowa na styku elementow betonowych podktadu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Papa termozgrzewalna - papa termozgrzewalna na osnowie z wiokien szklanych, tkaniny szklanej lub
wiokniny poliestrowej. Papa termozgrzewalna przyklejana jest do powierzchni konstrukcji po nadtopieniu jej
powierzchni palnikiem gazowym. Papa zwykla moze by¢ klejona bezposrednio do podioza betonowego
lepikiem, na zimno lub goraco.

1.4.2. Srodek gruntujacy - preparat asfaltowy lub zywiczny nanoszony na powierzchnie budowli przed
natozeniem wiasciwej izolacji asfaltowej, zwigkszajacy przyczepnosé izolacji do podtoza. Moze wystepowac
samodzielnie na powierzchniach betonowych stykajacych si¢ z gruntem.

1.4.3. Obrobki typowe (podpapowe, koszowe, przy kominach, wytazach, wywietrznikach, dylatacjach) - elementy
stalowe z blachy o parametrach zgodnych z Dokumentacja Projektows.

Pozostale okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 01.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w ST 01. Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Robot oraz za ich zgodnoé¢ z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja Techniczna i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 01.

2.1. lzolacje przeciwwilgociowe z papy termozgrzewalnej
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2.1.1. Papa termozgrzewalna

Nalezy stosowa¢ papg termozgrzewalng uzgodniong z Inwestorem. Papy termozgrzewalne sg elastyczne nawet
w niskich temperaturach (badanie gigtkosci wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktadac
praktycznie przez caty rok. Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z widkien szklanych, tkanina szklana
lub wtdknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczna i posiadajgce bardzo
dobre parametry fizyko-mechaniczne.

a) Wymagania:

e wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

e Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam.

o Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza
si¢ naderwania na krawegdziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej
niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

b) Pakowanie, przechowywanie i transport:

e Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0.5mm.

e Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
normie.

e Rolki papy nalezy przechowywa¢ W pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

e Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami -
80cm.

e Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pgcherzy, zataman i o rownych krawedziach.

e Papa powinna mie¢ roéwnomiernie roztozona powtoke i posypke. Niedopuszczalne sg uszkodzenia
powstate przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy. Ponadto papa powinna odpowiadaé
wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.

Wymagania dla papy zgrzewalnej

Wymagania wartos¢ pap termozgrzewalnych
Lp Wiasciwo$é Badanie wg Jednostka przeznaczonych na izolacje
jednowarstwowe |  dwuwarstwowe
1 | Dlugo$¢ arkusza PN-90/B-04615 cm L+2,5% L
2 | Szeroko$¢ arkusza PN-90/B-04615 cm S +2,5%S
o Procedura badawcza
3 | Grubos¢ arkusza IBDiM Nr PB-TM-02 mm >5,0 >3,0
4 Grubos¢ warstwy izolacyjnej pod Procedura badawcza mm 520 >L2
0SNowa IBDiM Nr PB-TM-03 '
. ‘o ) ) Temp. [°C] .
5 | Gigtkos¢ PN-90/B-04615 ér. Walka [mm] spetnia
L, PN-90/B-04615
6 | Przesigkliwo$¢ IBDIM MPa >0.5 >0.5
7 | Nasiagkliwos¢ PN-90B-04615 % <1
Sity zrywajace przy rozcigganiu S
. 500 >400
8| - wzdhuz PN-90/B-04615 N >500 >400
- W poprzek
Wydtuzenie przy zerwaniu >30
9| - wzdtuz PN-90B-04615 %
>30
- w poprzek
Sita zrywajaca przy rozdzieraniu —
10 ?;gigsgle wykonane w temp. Procedura badawcza N >500 >50
) IBDiM Nr PB-TM-05 >500 > 50
- wzdhuz
- W poprzek
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego,
11| metoda ,,pull-off”, 0znaczenie nalezy IIDBrcl))cie'\c/jlul:lar %agfi.l\fvl\(;lz_ge MPa spetnia
wykona¢ w temp. (20+2)°C
Odpornos¢ na dziatanie .
12 podwyzszonej temperatur 100°C. 2 h PN-90/B-04615 Spetnia

S - szerokos¢ arkusza papy wg producenta; L - dlugos¢ arkusza papy wg producenta Rolki pap nalezy przechowywaé w pomieszczeniach
krytych, chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni slonecznych i zbyt
mocnym nagrzewaniem, w odleglo$ci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojacej w jednej
warstwie.
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2.1.2. Srodki gruntujace

Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego materialu rolowego, nalezy stosowa¢ $rodek asfaltowy.
Wrhasciwosci wymagane dla $rodkow gruntujacych podano w tabeli:

Wymagania wobec asfaltowego srodka gruntujacego

Wiasciwos¢ Jednostka | Wymagana warto$¢ | Metoda badan wedlug

=
e}

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego D

Sprawdzenie konsystencji roboczej 2

Oznaczanie zdolnosci wysychania ?

Oznaczanie zawartosci wody” % <0,5 <PN-C-04523:1983

Procedura badawcza

. . 4)
Oznaczanie sedymentacji % <1,0 IBDIM Nr PBTM-X7

| O [ WIN|EF

Oznaczanie lepkosci, kubek Nr 4 S + 10% PN-EN ISO 2431:1999

DSrodek gruntujacy powinien byé jednorodna ciecza barwy czarnej, bez zawiesin osadu i zanieczyszczen
mechanicznych.

2 Srodek gruntujacy w temperaturze (20 + 2) °C powinien si¢ fatwo rozprowadzaé i tworzy¢ cienka rowna bonke
bez pecherzy.

9 Srodek gruntujacy po 12 h wysychania w temperaturze (20 = 2) °C po dotknigciu nie powinien pozostawaé na
palcach widocznych $sladow rozmazujacego si¢ asfaltu

“'W Aprobacie Technicznej powinny by¢ okreslone wymagania dla jednej whasciwosci. Whasciwoscia podstawowa
jest zawartos¢ wody. Wymagania dla sedymentacji okresla si¢ dla tych roztworow asfaltowych, dla ktorych
okreslenie zawartosci wody wedlug PN-C-04523:1983 nie jest mozliwe.

¥ Lepkosé okreslona przez producenta.

2.2. lzolacje przeciwwilgociowe z papy asfaltowej.

2.2.1. Papa asfaltowa

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997:

e wstgga papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

e Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i
piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w
kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci
papy.

e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

e wymiary papy w rolce dtugosé: 20 m £0,20 m ; 40 m £0,40 m; 60 m +0,60 m; szerokos¢: 90, 95, 100,
105,110 cm 1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

¢ Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

e Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww.
normie.

e Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

e Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢
miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998:

temperatura mieknienia — 60-80°C,

temperatura zaptonu — 200°C,

zawartos¢ wody — nie wigcej niz 0,5%,

sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajacej
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°,

zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow

o papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
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2.3. Izolacje przeciwwodne z roztworow asfaltowych.

2.3.1. Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Wymagania wg PN-B-24620:1998. Roztwoér plastyfikowanych asfaltow ponaftowych w rozpuszczalnikach.
Dziatanie polega na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw oraz
na stwarzaniu warunkow przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Nie jest odporny na dziatanie
rozpuszczalnikow organicznych (benzol, benzyna, nafta itp.) oraz temperatury powyzej 60°C. Nie nalezy
stosowa¢ na mokrych i przemrozonych powierzchniach. Rozprowadza si¢ na zimno, bez podgrzewania, na
podtozu oczyszczonym z pytdow, w temperaturze powyzej +5°C.

Zaleznie od stopnia porowatosci podtoza jednokrotne smarowanie 0,3 - 0,45 kg na 1 m2 powierzchni
zabezpieczanej. Material tatwopalny, nalezy stosowac przepisy przeciwpozarowe i BHP.

2.3.2. Roztwor asfaltowy izolacyjny

Produkowany jest z asfaltow ponaftowych, plastyfikowanych olejami i rozcienczanych rozpuszczalnikami
organicznymi. Rozprowadzany na podtozu zagruntowanym tworzy po wyschnigciu silnie przylegajaca powtoke
asfaltowa o duzej plastycznosci. Powloka ta wykazuje odporno$¢ na dziatanie wod agresywnych o stabych
stezeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikow organicznych oraz temperatury powyzej 60°C.
Rozprowadza si¢ na zimno (bez podgrzewania) cienka warstwa na zagruntowanym podtozu. Roboty nalezy
prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5°C.

Przy jednokrotnym smarowaniu powierzchni zabezpieczanej 0,8 do 1,0 kg na 1 m2.

Materiat tatwopalny, nalezy stosowac¢ przepisy przeciwpozarowe i BHP.

Mas izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolno podgrzewa¢ na otwartym ogniu.

Dostarczone na budowe gotowe preparaty nie mogg byé¢ rozcienczane rozpuszczalnikami ani mieszane z
innymi materiatami izolacyjnymi. Materialy izolacyjne dostarczane sa W beczkach blaszanych. Masy izolacyjne
stosowane na zimno zawieraja sktadniki lotne, ktorych pary sa tatwopalne a w duzych stezeniach szkodliwe dla
zdrowia. Unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 metrow od miejsca pracy lub sktadowania materiatow.

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru. Wtasciwosci zastosowanego roztworu winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi
opracowanymi przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.

2.4. Obrobki blacharskie.

Ewentualne obrobki blacharskie nalezy wykonaé¢ z blachy stalowej ocynkowanej gr.0.6 mm w kolorze
naturalnym.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzgtu
musi gwarantowa¢ wykonanie zamowienia zgodnie ze sztuka budowlana i zasadami BHP.

3.2. Sprzet do wykonania robot papowych.

Do wykonania robot w technologii pap zgrzewalnych niezbedne s3:
e palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
e maty palnik do obrobek dekarskich,
e palnik gazowy dwudyszowy badZz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),
butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,
szpachelka,
ndz do ciecia papy,
walek dociskowy z silikonowa rolka,
przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jedno ptomieniowe stuzag do wykonywania detali i obrobek z pap
zgrzewalnych.
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Waz do palnikow gazowych powinien mie¢ dtugos¢ min. 15 m, aby umozliwial swobodne poruszanie si¢ z
palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej.

Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczeg6lnie 11 kg) w
warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.

Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewow i ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci wykonanych
spoin.

Pracownik majgcy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegédlnych detali praktycznie nie
dotyka reka papy, lecz postuguje sie¢ w tym celu szpachelka.

Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych musi si¢ znajdowaé sprzet
gasniczy W postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z woda i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy
zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

3.3. Sprzet do wykonania robét izolacyjnych.

Wykonawca przystepujacy do prac izolacyjnych powinien posiada¢ nast¢pujgcy Sprzet i narzedzia:
e do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki druciane, szczotki do
zmiatania, narzedzia murarskie do napraw podtoza,
do gruntowania — sprzet malarski, pedzle, walki, naczynia,
do przygotowania mas izolacyjnych - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,
do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,
do uktadania izolacji — noze, miarki, listwy, watki dociskowe.

Narzedzia 1 sprzgt natychmiast po wykonaniu pracy z zaprawami powinny by¢ czyszczone za pomoca Wody.
Zwiagzane materiaty mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.

3.4. Sprzet do wykonania obrobek blacharskich

Do wykonania obrobek blacharskich niezbgdne sa:
e narzedzia mechaniczne - wiertarki, wkretarki, nozyce elektryczne,
e narzedzia reczne takie jak nozyce, miotki, lutownice.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01.

4.1. Transport pap

Arkusze papy powinny by¢ zwinigte w rolki i owinigte wstega papieru lub folii o szerokosci co najmniej 60
cm. Na kazdym opakowaniu papy powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca dane:
Nazwe i adres producenta,
oznaczenie,
date produkcji i numer partii,
wymiary arkuszy papy,

¢ informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Techniczne;.

Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chroniagcych przed zawilgoceniem, w
miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z dala od Zrodet ciepta. Rolki papy nalezy
ustawia¢ w pozycji stojacej w jednej warstwie na paletach transportowych. Liczba rolek papy pakowanych na
jednej palecie powinna by¢ okreslona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami
transportowymi. Powinny by¢ one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i
uszkodzeniem.

4.2. Transport srodkéw izolacyjnych\

Asfaltowe érodki izolacyjne powinny by¢ pakowany w szczelnie zamkniete opakowania metalowe.
Opakowania nalezy magazynowa¢ w pozycji stojacej z dala od Zrodet ognia i elementow grzejnych, w
warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wplywami atmosferycznymi. Asfaltowe srodki
pakowane jak wyzej, moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu z zachowaniem przepisOw
Ministra Transportu dla materiatow klasy Illa — w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Opakowania ze $rodkiem izolacyjnymi nalezy ustawiaé W pozycji
stojacej, Scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwarta cato$¢
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zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

Na kazdym opakowaniu srodka izolacyjnego powinny znajdowac si¢ nastgpujace dane:
e nazwe i adres producenta,

date produkcii,

numer partii wyrobu,

masg netto,

termin przydatnosci do uzycia,

informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej

informacje o proporcji mieszania,

napis ,,Ostroznie z ogniem”.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST 01.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne. Izolacje powinny by¢
wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST oraz odpowiednimi normami.

5.1. lzolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkladu

a) podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia,
b) powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkladu

a) podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsja asfaltowa.

b) przy gruntowaniu, podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.

C) powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze
by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej,

d) temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. lzolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktadaé si¢
z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy soba w sposob ciagly na catej
powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa z
zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej ulozonej na sucho i
sklejonej wytacznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm
panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie.

5.2. lzolacje wodochronne
Izolacje nalezy wykonywa¢ na podstawie Dokumentacji Projektowe]j zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
1. Izolacje wykonywa¢ sekcjami ograniczonymi dylatacjami.
2. Izolacje poziome: izolacje uktadaé na przygotowanym podktadzie i ostonic zaprawa cementowa marki 5
MPa.
3. Izolacje $cian uktadaé zgodnie z przyjeta technologia wykonania.
4. lIzolacje stropu uktada¢ na sucho i ostonic warstwa zaprawy cementowej marki 5 MPa.

5.3. Szczegoélowe zasady dotyczace wykonania robét papowych
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Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogélnymi zasadami wykonywania zabezpieczen

wodochronnych. Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robot papowych.

1.

2.

Przed przystapieniem do wykonywania trzeba zapozna¢ si¢ ze stanem podtoza i dokona¢ wyboru
odpowiednich materialow.

Przed przystagpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardéw, sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustow
kanalizacyjnych, wielkos¢ spadkoéw oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie
rozplanowa¢ roztozenie poszczegdlnych pasow papy na powierzchni.

. Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0°C - +5°C.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bgda magazynowane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania bezposrednio przed
zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadow atmosferycznych oraz przy
silnym wietrze.

Przed wlozeniem papy nalezy ja rozwingé w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce
(z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwina¢ ja z dwoch koncow do srodka.
Miejsca zaktadow na utozonym wczesdniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy
podgrzac¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajac si¢ przed rozwijana rolka. Miara jakosci zgrzewu jest wyptyw
masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na calej dtugosci zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi
si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac walka dociskowego z silikonowa
rolka.

. Sit¢ docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr

lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowa¢ zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw
masy. Brak wyplywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢
ze sobg na zaktady:

e podtuzny 8 lub 10 cm,

e poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody. Zaklady nalezy wykonywaé ze
szczegolng starannoscig. Po utozeniu Kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie
skleié.
W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie tak, aby zaktady
(zarowno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby unikna¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca
si¢ przycigcie naroznikow ukladanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.3.1. Przygotowanie podlozy pod wykonanie robot papowych

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych musza spetnia¢ kilka podstawowych wymogow:

e wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymatos¢ podtoza zapewniajaca przeniesienie
wystepujacych obciazen w czasie robot,

e wymagana jest rowno$¢ podtoza, co ma istotny wplyw na przyczepnos¢ papy do podioza i estetyke
wykonania pokrycia,

e podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

e podtoze powinno by¢ 0czyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane roztworem asfaltowym,
np. asfaltowa emulsja anionowa.

5.3.2. Podloze betonowe

Podtoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie dachowej, powinny mie¢ grubo$é

min. 8--10 cm. Podloze nalezy zdylatowa¢ na pola boku 1,5-2 m. Dylatacje termiczne wylewki powinny
pokrywac¢ si¢ z dylatacjami konstrukcyjnymi. Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej musza by¢ dojrzate i
uzyskac przed utozeniem pokrycia papowego wilgotnos¢ mniejsza niz 6%. W przypadku wilgotnosci wyzszej
nalezy si¢ liczy¢ z obnizong przyczepnoscia utozonej papy, a w dalszej perspektywie z powstawaniem pecherzy
w pokryciu.

Przed przystapieniem do robot pokrywczych podtoze nalezy zagruntowaé asfaltowa emulsja anionowa lub

innym dopuszczonym do stosowania $rodkiem gruntujgcym.

Styki podtozy uszczelni¢ asfaltowa masa zalewowa.
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5.4. Obrobki blacharskie

Montaz obrobek blacharskich na dachu, przy kominach, wtazach, murach, gzymsach, pasach elewacyjnych,
podokiennikach, dylatacjach itp. Nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu producenta wyrobu i zgodnie z
Dokumentacja Projektowa lub stwierdzonymi oczywistymi potrzebami.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogélne zasady kontroli

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 01.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru cze$ciowego i koncowego robdt (odbior
czesciowy przeprowadza si¢ w odniesieniu do tych robot, do ktorych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub
utrudniony). Badania wykonuje sie¢ podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Wyniki badan nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych robdt wykonawca powinien przedstawi¢ CO najmniej nastepujgce
dokumenty:

e zatwierdzona dokumentacja projektowa i dziennik budowy,

e protokoly odbiorow migdzyoperacyjnych stwierdzajacych prawidtowe przygotowanie podioza,
prawidlowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych,

e pokrycia oraz innych robot zanikajacych,

e protokoly badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do wykonanego pokrycia.

Przed przystapieniem do badan nalezy pordéwnac na podstawie protokotow lub zapiséw w Dzienniku Budowy:
e czy podloze nadawato si¢ do rozpoczecia pokryc¢.
6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W trakcie prowadzenia robodt izolacyjnych i pokrywczych polegajacych na wykonaniu pokry¢ papowych i
bezspoinowych powtok asfaltowych nalezy kontrolowaé:
e zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa.
e sprawdzi¢ podtoze, zwlaszcza jego rownosci i spadkow.
o sprawdzi¢ materiaty (jakosc).
e bada¢ prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelnosci pokrycia).
7. Obmiar robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 01

7.1. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy) robot pokrywezych i izolacyjnych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne dotyczace odbioru robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 01.
Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega w czgsci odbiorowi robot zanikajacych wg zasad
okreslonych w ST 01.

8.2. Wymagania szczegélowe dotyczace odbioru robot

8.2.1. Dokumenty, ktore Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot.

e zatwierdzona Dokumentacja Projektowa

e protokoty odbiorow czesciowych stwierdzajacych przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie kazdej z
warstw podktadowych pokrycia oraz innych robot zanikajacych.

e protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.2.2. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze robot papowych
Sprawdzenie przyklejenia papy termozgrzewalnej do podtoza odbywa si¢ przez ogledziny. Miejsca
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nasuwajace watpliwosci nalezy bada¢ przez wykonanie w pokryciu dwoch rownoleglych naciec na glebokosé
warstwy dlugosci okoto Scm i odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5cm - oderwanie powinno
nastapi¢ na warstwie papy a nie na warstwie szczepnej. Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob
umozliwiajacy ich odszukanie i naprawe po wyschnigciu pokrycia.

8.2.3. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodnos¢ wykonania z Dokumentacja Techniczna i
wymogami wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢
odbieranych robot uznaje si¢ za niezgodne z wymogami Dokumentacji Technicznej i nie przyjmuje sie¢ ich.
Zaleznie od zakresu niezgodnosci z Dokumentacja Projektowa wykonane roboty moga by¢ zakwalifikowane do
ponownego wykonania w catosci lub do czgsciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

8.2.4. Odbior robét pokrywczych i izolacyjnych.

Przy odbiorze robot pokrywcezych i izolacyjnych sprawdza sie:

zgodnos¢ wykonania robdt z Dokumentacjg Projektowa i ST,

e materialy,

e wyglad zewngtrzny pokrycia i podtoza,

e bada si¢ prawidtowos¢ i doktadnos$¢ wykonania (szczelnos¢) pokrycia.

8.2.5. Odbidr robadt obrébek blacharskich

Przy odbiorze robot blacharskich sprawdza sie:
e zgodnos¢ wykonania robot z Dokumentacja Projektowa i ST,
e materialy,
o wyglad zewnetrzny pokrycia,
umocowanie i rozstawienie zabek, itp.,
potaczenia i umocowania arkuszy,
wykonanie i umocowanie pasow usztywniajacych,
rynny,
rury spustowe,
zabezpieczenia elewacyjne,
zabezpieczenia dachowe,
szczelnos¢ pokrycia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 01.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w ST 01.

1. PN-88/B-02171 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja przeciwwilgociowa.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan Poprawki 1 Bl 13/93 poz. 76 Zmiany 1 Bl
10/93 poz. 65.

3. PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

4. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

5. PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

6. PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.
7
8
9

n

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.
PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.
. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.
10. PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.
11. PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 2 Bl 8/92 poz. 38
Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84 2 Bl 1/85 poz. 1.
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12.
13.
14.
15.

16.
17.

18.

19.
20.

21.
22.
23.
24,
25.

26.

217.
28.

29.

30.

31.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60, zmiany 1 Bl 11-12/84
poz. 84.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco.
PN-63/B-24626 Lepik smotowy stosowany na goraco Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.

PN-64/B-24627 Masa smotowa stosowana na goragco do konserwacji pokry¢ dachowych Zmiany 1 Bl
10/70 poz. 128.

PN-90/B-27604 Papa smotowa na tekturze budowlane;j.

PN-89/B-27617 / PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej Poprawki 1 Bl 9/91 poz.
60 Zmiany.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej. Instalacja odgromowa.

WTWIORB Cz¢s¢ C: Zabezpieczenia i izolacje - Zeszyt 1: Pokrycia dachowe (396/2004. ITB, Warszawa
2004).

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
PN-87/B02151 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne
wartosci poziomu dzwigku w pomieszczeniach.

PN-B-02151-03-1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania.
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14.06.2007 w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku, Dz.U.120. poz.826. ze zmianami wprowadzonymi Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z
dnia 1.10.2012r. zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku (Dz. U. z dnia 8 pazdziernika 2012r).

PN-B-02025:1999 Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia.

PN-B-02151-3:1999 Ochrona przed halasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w
budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1 Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwigkow powietrznych.

PN-EN ISO 717-2 Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwigkoéw uderzeniowych.

PN-EN ISO 140-8 Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynku i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych. Pomiary laboratoryjne ttumienia dzwigkéw uderzeniowych przez podtogi na masywnym
stropie wzorcowym.
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ST 06. PODLOZA I PODKLADY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejsze ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot, zwigzanych z podktadem pod
izolacj¢ przeciwwodng dachu w miejscu po rozbiorce zabudowy pod wiezg — IMGW PIB Gdynia
Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
45200000-9 / 45260000-7 45262000-1

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa zgodne z

obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Podloze — warstwa zageszczonych materiatow sypkich.

Podktad — warstwa wyrownujaca lub spadkowa.

1.4. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem podtozy pod posadzki.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 0O1.

2. MATERIALY

- betonowa warstwa wyréwnawcza pod posadzki gr. 6,0 — 20 cm z prowadzeniem instalacji zdylatowana co okoto
250 cm z siatkg stalowa do zbrojenia warstw betonu. Zaleca si¢ zastosowanie zbrojenia rozproszonego w postaci
widkien polipropylenowych.

2.1. Wymagania og6lne

Do wykonania podktadow i podtozy moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania podktadow betonowych i cementowych musza posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materialow z tego zrodla. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodla sa niejednorodne Iub nie zadawalajacej
jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny materialow
powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

Zaprawa wyrownujaca gotowa

Zaprawa spetniajgca wymagania normy PN-EN 13813:2003.

Zaprawa wyréwnujaca przeznaczona do szybkiego wyrownywania powierzchni typowych podtozy
mineralnych przed potozeniem oktadzin ceramicznych lub wykonywaniem innych prac budowlanych, np.
wylewaniem cienkowarstwowych podktadow podtogowych. Nalezy ja stosowa¢ do niwelowania ubytkow i
zaglebien oraz innych nierownosci podtoza o charakterze miejscowym.

Jesli zachodzi konieczno$¢ wyrdwnywania catych powierzchni $cian lub podiog, nalezy uzy¢ materialow
wihasciwych do tego typu prac (w przypadku Scian - zapraw tynkarskich przeznaczonych dla scian, w przypadku
poditog — podktadu przeznaczonego dla podtdg, posadzki cementowej lub podktadow samopoziomujacych).
Podtoze dla zaprawy wyréwnujacej moze stanowic¢ tynk cementowy, cementowo-wapienny, beton, gazobeton,
jastrych cementowy oraz surowa powierzchnia wykonana z cegiet, bloczkow, pustakow i innych tego typu
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materialdw ceramicznych badZz wapienno-piaskowych. Do uzycia wewnatrz budynku, stosujac warstwe o
grubosci 2+15 mm.

Zbrojenie podktadu
Okreslenie rodzaju siatki zbrojeniowej, iloSci 1 rozmieszczenia jej warstw lub niezbednej ilosci widkien
zbrojacych w 1m3. Jednak minimalne dozowanie widkien stalowych nie powinno by¢ mniejsze niz 20 kg/m3
betonu z uwagi na przestrzenne rozmieszczenie ich w betonie i wzajemna wspotprace miedzy wioknami.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do
wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzg¢tu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.

Wykonaweca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot,
do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do robot powinien korzysta¢ z nastepujacego sprzetu:
e - Samochod dostawczy do 0,9 t
o - Wyciag.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01.

4.2. Transport materialow

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego. Masg
betonowa nalezy transportowa¢ srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci masy, zmian w sktadzie
masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

e 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
e 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
Stosowanie $rodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

4.3. Przechowywanie i skltadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wiasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialtow musi si¢ odbywaé
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy
przed dostepem osob trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialtow powinny by¢ po
zakonczeniu robdt doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu. Plastyfikatory nalezy
przechowywa¢ w fabrycznie zamknigtym opakowaniu, w suchym pomieszczeniu, w temperaturze od +50°C do
+35°C najlepiej uzy¢ w ciggu 12 miesigcy od daty produkcji.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podloze i warstwy wyréwnawcze

Podloze musi by¢ nosne, twarde, stabilne, suche, zwarte, wolne od zanieczyszczen i warstw stabo zwiazanych
z podtozem lub ostabiajacych wigzania (np. tluszcze, bitumy, pyly, kurz, kleje, resztki farb i zapraw).
Oczyszczone, suche i naprawione podtoze nalezy zagruntowac preparatem - koncentrat do rozcienczania woda.

Warstwy wyrd6wnawcze pod posadzki - wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymato$¢ i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymato$¢ podktadu cementowego, badana zgodnie z norma PN-EN 13813:2003, nie powinna byc¢
mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyroOwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem papy. W
podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura powietrza przy wykonywaniu
podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nisza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7
cm zanurzenia stozka pomiarowego. Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem. Podktad powinien mie¢ powierzchnie
rowna, stanowigca ptaszczyzne¢ lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkiadu
sprawdzana dwumetrowa tata przykladana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wigkszych
przeswitow wickszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci miejsca uzupetlnianego. W ciagu
pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6
Ogolnej specyfikacji techniczneyj.

6.2. Badania w czasie roboét
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, e zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okres$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych.

e Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong wyzej.

oraz na sprawdzeniu wlasciwosei technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badah materiatdow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru
Badania podktadow wyrownawczych 1 spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy
oceng wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

e stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

e jakoSci zastosowanych materialow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowosci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:

e rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej
laty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitdow wigkszych niz 2mm.
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e odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm
dhugosci taty i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia,

6.4. Ocena wynikow badan
Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja
odstepstwa od postanowien szczegdlowej specyfikacji technicznej powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST 01. Prowadzenie szczegdtowych obmiardw robdt jest niezbedne
tylko dla prac, ktore zgodnie z zapisami umowy rozliczane bgda na podstawie cen jednostkowych i ilosci
rzeczywiscie Wykonanych robdt i do nich si¢ odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru podktadow
Ogoblne zasady odbioru robdt podano w ST 01. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww.
daty wyniki pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podktady nie powinny by¢ odebrane.
e podktady poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
e w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usuna¢ podktad i ponownie wykonac.

8.2. Odbior podlozy
Odbiodr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania podktadow. Jezeli
odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. Odbior podktadow i podlozy
Odbior gotowych podktadow przeprowadzaé zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,,Posadzki z betonu i zaprawy
cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”. Odbior nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich
wykonania z zamdwieniem, ktorego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktorej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania
wyktadzin stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
e wytrzymatosci podkladu na $ciskanie i zginanie przez oceng laboratoryjnie przeprowadzonych probek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robot
e rownosci podktadu
odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwumetrowe;j
taty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.
wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowsa
prawidlowosci uksztattowania powierzchni,
prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
prawidlowosci wykonania spadkow,
Odbior gotowych podktadow i podtozy powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
e oceng¢ wynikow badan
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia.
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 01. Podstawe rozliczenia oraz platnosci
wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartos¢ tych robot obliczona na podstawie szczegotowych
ustalen umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
— PN-EN 206-1:2003 Beton.
— PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
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— PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasoOw wigzania i statosci objetoscei.
— PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

— PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

— PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

— PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

— Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych

temperatur.

STWIORB - IMGW PIB GDYNIA — Wieza pomiarowa

str.- 57




